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Kataloge nurodytos dazniausiai naudojamos suvirinimo medziagos ir pateikiamas iSsamus
jy aprasas. Jo pradzioje pateikiama lentelé, kurioje paprastai ir greitai rasite pastabas apie
dazniausiai naudojamus pagrindinius metalus ir rekomenduojamas suvirinimo medziagas.

Katalogo pabaigoje pateikiami nurodymai, kaip iSvengti suvirinimo defekty. Suvirinimo
padeétys, atitinkancios EN ISO ir ASME standartus, pavaizduotos paveiksléliuose ir
pateikiamos apibréztyse.

Daugiau informacijos apie suvirinimo medZiagas galima rasti ESAB suvirinimo vadove angly
kalba. Jame pateikiamos visos ESAB suvirinimo medziagos.

Musy interneto svetainéje www.esab. It rasite iSsamios informacijos angly kalba apie
suvirinimo medZziagas, suvirinimo jranga, jos priedus, taip pat musy produkty aprasus ir
saugos duomeny lapus.

Be to, ,,Elektroninés bibliotekos” puslapio ,,Pagalba“ dalyje rasite kitus katalogus ir zinynus,
o ,Naujieny“ skyriuje pateikiamas zurnalas ,Svetsaren“ angly kalba.

Suvirinimo procesy santrumpos:

FCAW Lankinis suvirinimas milteline elektrodine viela su fliuso uzpildu
GMAW Lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu apsauginése dujose
GTAW Lankinis suvirinimas volframo elektrodu

SAW Lankinis suvirinimas po fliusu

SMAW Lankinis suvirinimas glaistytuoju elektrodu
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Rekomenduojamos suvirinimo medziagos dazniausiai nhaudojamiems plienams suvirinti

Pagrindinis metalas MMA MIG/MAG
0K OK AristoRod,
0K Autrod

Nelegiruotieji konstrukciniai plienai (EN 10025-2)
§235xxx, S275xxx, S355Xxx 48.00 12.50, 12.51

Normalizuotieji, smulkiagrudZiai, konstrukciniai plienai (EN 10025-3)

S275N, S355N, S420N 48.00 12.50, 12.51

S460N 55.00 12.63, 12.64

S275NL, $355NL, S420NL 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*

S460NL 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*
*) -40 °C

TermomechaniSkai apdoroti, smulkiagrudZiai, konstrukciniai plienai (EN 10025-4)

$275M, S355M, S420M 48.00 1250, 12.51

S460M 55.00 12.63,12.64

S275ML, S355ML, S420ML 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*

S460ML 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*
*) 40 °C

Pagerinto atsparumo atmosferiniai korozijai konstrukciniai plienai (EN 10025-5)

$235J0W, $235J2W 73.08 13.26

$355J0WP (COR-TEN A), $355J2WP 73.08 13.26

$355J0W, $355J2W (COR-TEN B) 73.08 13.26

Grudinti ir atleisti konstrukciniai plienai su auk$ta takumo riba (EN 10025-6)

$4600, S460QL 48.08 12.63,12.64

$5000, S500QL 74.70 55

$5500, $550QL 74.78 55

$6200, $620QL 75.75 62

$6900, S69QL (pvz. WELDOX 700 D ir E) 75.75 69

$8900Q, S890QL (pvz. WELDOX 900 D ir E) 75.78 89

Ypac didelio stiprumo plienai (SSAB/Rautaruukki)

Weldox 900 / Optim 900 QC 75.78 89

Weldox 960 / Optim 960 QC 75.78 * 89 *

Weldox 1100 / Optim 1100 QC 75.78 * 89 *

* Siek tiek maZesnio stiprio suvirinimo medZiagos

Valk§numui atsparus plienai: plokStés (EN 10028-2) ir vamzdZiai (EN 10216-2)

P235GH...P355GH 48.00 12.50, 12.51
16Mo3 74.46 13.09
13CrMo4-5 76.18 13.12
10CrMo9-10 76.28 13.22
X10CrMoVNb9-1 76.98 13.38

Abrazyviniam dilimui atsparus plienai
HARDOX 400...600, Raex 400...500
Jei nereikia pasiekti pagrindinio metalo stiprumo ir kietumo:

naudojamos nelegiruotos suvirinimo medziagos 48.00 12.50, 12.51
Jei reikia pasiekti pagrindinio metalo kietuma: naudojamos kietinamojo apvirinimo

suvirinimo medziagos baigiamiesiems éjimams 83.50 13.91

Jei reikia pasiekti pagrindinio metalo stipruma: naudojamos mazai legiruotos

suvirinimo medziagos 75.75 13.29

Austenitiniai neriidijantieji plienai
18Cr-8Ni plienai

1.4404 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304) 61.30 308LSi
1.4541 (321), 1.4550 (347) 61.30, 61.81 308LSi, 347
18Cr-12Ni-3Mo plienai

1.4404, 1.4432 (316L), 1.4401, 1.4436 (316) 63.30 316LSi



FCAW

OK Tubrod
(Metalo milteliné)

14.12,14.13

14.12,14.13
14.02
14.04

14.12,14.13
14.02
14.04

14.01
14.01
14.01

14.02
14.02
14.03
14.03
14.03
Coreweld 89

Coreweld 89
Coreweld 89 *
Coreweld 89 *

14.12,14.13
14.02

14.12,14.13

14.03

15.30
15.30

15.31

FCAW

OK Tubrod
(Rutiliné milteliné)

E71T-1,15.14, PZ6113

E71T-1, 15.14, PZ6113
E71T-1, 15.14, PZ6113
15.11, PZ6138, (15.17)*
15.11, PZ6138, (15.17)*
*)-40 °C

E71T-1,15.14, PZ6113
E71T-1,15.14, PZ6113
15.11, PZ6138, (15.17)*
15.11, PZ6138, (15.17)*
*)-40 °C

PZ6112,15.17
PZ6112,15.17
PZ6112,15.17

PZ6138, 15.17
PZ6138, 15.11
Dual Shield 55
Dual Shield 62
15.09

PZ6149 (bazing)

PZ6149 (baziné)
PZ6149 (baziné)
PZ6149 (bazing) *

15.14, PZ 6113
Dual Shield MoL
Dual Shield CrMo1
Dual Shield CrMo2

E71T-1,15.14, PZ 6113
15.50

15.09

Shield-Bright
308L, 308L X-tra
308L, 308L X-tra
Shield-Bright

316L, 316L X-tra

TIG

OK Tigrod

12.64

12.64
12.64
13.28
13.28

12.64
13.28
13.28
13.28

13.26
13.26
13.26

13.28
13.13
13.29
13.29
13.29

12.64
13.09
13.12
13.22
13.38

12.64

13.29

308LSi
308LSi, 347

316LSi

SAW

OK Autrod +
OK Flux

12.22+10.71

12.22+10.71
12.22+10.71
12.32+10.62
12.32+10.62

12.22+10.71
12.32+10.71
12.32,13.27+10.62
12.32,13.27+10.62

13.36+10.71
13.36+10.71
13.36+10.71

12.32,13.27+10.62
13.24+10.62
13.40+10.62
13.40+10.62
13.43+10.62

12.22+10.71
12.24+10.62
13.10SC+10.62
13.20SC+10.62

12.22+10.71

13.43+10.62

308L+10.93
308L, 347+10.93

316L+10.93



Pagrindinis metalas

Gausiai legiruoti, specialus austenitiniai plienai
1.4438 (317L)

1.4539 (Outokumpu 904L)

1.4547 (Outokumpu 254SMO)

1.4652 (Outokumpu 654SMO)

Austenitiniai-feritiniai (dupleksiniai) nerudijantieji plienai
1.4162 (Outokumpu LDX2101)

1.4462 (Outokumpu 2205)
1.4410 (Outokumpu 2507)

Aliuminis ir aliuminio lydiniai

1050A (AI99,5), 1070A (AI99,7), 1200 (AI99,0)

4045 (AISi10)

5019 (AIMg5), 5086 (AIMg4), 5454 (AIMg2,5)

5083 (AIMg4,5Mn0,7)

6060 (AIMgSi), 6061 (AIMg1SiCu), 6063 (AIMgO,7Si)
6082 (AISi1MgMn)

7021 (AIZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AIZn4,4Mg1Si)

Ketus

|vairioms rusims

Skirtingy plieny suvirinimas

Nelegiruotieji arba mazai legiruoti plienai su austenitiniais nertidijanCiais plienais:

Darbiné temperatiira Zemiau 300 °C ir be terminio apdirbimo po suvirinimo
Darbiné temperatiira daugiau nei 300 °C ir/arba su terminiu apdirbimu po suvirinimo

Remontinis suvirinimas
Sunkiai suvirinami plienai, “nezinomi” plienai,
uzsigrudinantys plienai

MMA

0K

64.30
69.33
92.45
92.59

67.56 *, 67.50
67.50
68.53

* Atitinka pagrindinj metala

92.18, 92.58

67.45, 67.60, 67.70
92.26

68.82, 67.45
92.26

MIG/MAG

OK AristoRod,
OK Autrod

317L
385

19.82
19.81

2307 *, 2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

16.95, 309LSi, 309MoL

19.85

312, 16.95
19.85



FCAW

OK Tubrod
(Metalo milteliné)

15.37
15.37

15.34

FCAW

OK Tubrod
(Rutiliné milteling)

14.27
14.27
14.28

Nicore 55

Shield-Bright
309L, 309L X-tra

OK Tubrodur 14.71

TIG

OK Tigrod

317L
385

19.82
19.81

2307 *, 2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

309LSi, 309MoL

19.85

312,16.95
19.85

SAW

OK Tubrod+
OK Flux

317L+10.93
385+10.93
19.82+10.16
19.81+10.16

2307 *, 2209+10.93
2209+10.93
2509+10.94

16.97, 309L+10.93
19.85+10.16

312, 16.95+10.93



SMAW

OK Femax 33.80 Rutilo glaistas
OK Femax 33.80 — tai rutilo glaisto elektrodai su dideliu prilydymo koeficientu,  Klasifikacijos
skirti virinti Zemutinéje ir horizontaliojoje padetyse. Ypac tinka virinti storus gami- ~ SFA/AWS A 5.1 E 7024
nius ir uzpildyti sitles. Gera rumbelés iSvaizda. Slakas atsiskiria lengvai. EN ISO 2560-A E420RR 73
Prilydyto metalo mechaninés savyhés:
Klasifikacijos patvirtinimai:  Prilydyto metalo sudétis (%): ey nes savy
ABS 2 C <0,12 ReL (MPa) Rm (MPa) A5 (%) KV °CAJ
BV 2 Si 0,45
CE EN 13479 Mn 0,7
CWB CSA W48 450 550 26 0/50
DB 10.039.28 Suvirinimo srové: AC, DC+
DNV 2
GL 2Y Lanko jtampa: min. 50 V Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
LR 2,2Y .
PRS 2 Prilydymo koeficientas: 180 % @dxl(mm) Srové (A) | N (kahkg) | B (ks/ke) (H{ko/n) | T(s) U (V)
RS 2 2,5 x 350 85-125 3,0 53,0 1,60 43 27
VdTUV 00634t 3,2 x 450 130-170 6,8 21,0 2,50 69 28
4,0 x 450 180-230 11,1 13,5 3,80 69 30
5,0 x 450 250-340 16,3 9,1 5,80 68 30
u 6,0 x 450 300-430 22,7 6,4 71 79 35
E
OK 4600 Rutilo glaistas

Lengvai virinami rutilo glaisto elektrodai skirti virinti visose padétyse. Dél takaus
skysto metalo gerai formuojasi sidilés rumbelé. Lengvai atsiskiria Slakas. Stabilus
lankas virinant Zemomis suvirinimo srovémis, todél elektrodai ypac tinka metalo
lak§tams virinti.

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.1 E 6013
EN SO 2560-A E380RC11

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

CE EN 13479 C 0,08 R.. (MPa) R, (MPa) A5 (%) KV °C/J

ABS 2 Si 0,30

BV 2 Mn 0,40 400 510 28 0/70

DB 10.039.05 -20/35

DNV 2 Suvirinimo srové: AC, DC+

GL 2

LRS 2 Lanko jtampa: min. 50 V Suvirinimo srpvés ir ekonomiSkumo duomenys:

TUV 00623 .

Kiti GOST-R Prilydymo koeficientas: 95 % Bdx1(mm) Srové (R) | N (k/ka) | B (ks/ka) | H (ka/h) | T(s) | U (V)
1,6 x 300 30-60 0,50 263 0,40 34 26
2,0 x 300 50-70 0,60 172 0,55 38 25
2,5 x 350 60-100 0,65 86 0,80 50 22
3,2 x 350 80-150 0,65 53 1,30 57 22

b 4,0 x 350 100-200 0,60 39 1,60 65 22

N Y4 ol ] S

OK 4630 Rutilo glaistas

0K 46.30 — tai universalus rutilo glaisto elektrodas, skirtas virinti plonus ir vi-  Klasifikacijos

dutinio storio gaminius visose padétyse. Lengvas lanko pradinis ir pakartotinis ~ SFA/AWS A 5.1 E 6013

uzdegimas, todél labai tinka sukabinimams. EN 1SO 2560-A E380RC12

L o . . Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
- C 0,1 P 0,03 Re. (MPa) Rn (MPa) A; (%) KV °C/J
Si 0,6 S 0,03
Mn 07 400 510 22 0/47

Suvirinimo srové: AC, DC+

Lanko jtampa: min. 50 V Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:

Prilydymo koeficientas: 95 % @d x| (mm) Srové (A) | N (ka/kg) | B (ks/kg) [H (kg/h) | T(s) [ U (V)
2,5 x 350 70-100 0,60 93 0,7 58 24
3,2 x 350 100-140 0,61 57 11 60 23
4,0 x 450 120-170 0,64 27 14 96 21
5,0 x 450 160-250 0,66 17 2,0 105 21

LT



OK 4800 Bazinis glaistas

0K 48.00 elektrody, glaistas mazai sugerentis drégme. Sie elektrodai skirti ne-
legiruotiesiems ir mazai legiruotiesiems plienams suvirinti. OK 48.00 nejautriis
bazinio metalo sudéciai, todél jie naudojami, kur galimi dideli jtempimai. OK
48.00 elektrodais virinama metalo konstrukcijos, sléginiai indai ir jvairios pas-
kirties vamzdynai.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.1
EN 1SO 2560-A

E 7018
E424B42H5

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

SMAW

CE EN 13479 c 0,06 R, (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °CN
ABS 3Y H5 Si 0,50 445 540 29 -20/140
BV 3Y H5 Mn 1,20 -40/ 70
DB 10.039.12
DNV 3Y H5 Suvirinimo srové: DC+(-) - . - .
oL 3V 15 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
LRS 3, 3YH5 Prilydymo koeficientas: 125 % @dx1(mm) Srové (A) | N (ko/kg) | B (kskg) |H (kg/h) | T(s) | U(V)
TV 00690 16x300 | 3055 | 059 192 | 038 | 50 | 24
RS 3YH5 2,0 x 300 50-80 0,63 119 0,6 50 22
2,5 x 350 80-10 0,65 62,5 1,0 56 23
3,2 x 450 90-140 0,64 32,3 15 76 23
“ 40x450 | 125-210 | 0,67 20,5 2,1 86 26
— B H 50x450 | 200-260 | 0,69 13,5 2,6 102 23
6,0 x 450 220-340 0,72 9,6 3,7 102 23
OK 4808 Bazinis glaistas
0K 48.08 lektrody glaistas pasizymi ypa¢ mazu drégmeés absorbavimu (LMA).  Klasifikacijos
1% Ni prilydytame metale uZtikrina reikalingas smiginio tasumu reik§mes prie ~ SFA/AWS A 5.1 E 7018-G
-40 G, todél Sie elektrodai daznai naudojami jdriniy konstrukcijy suvirinimui. LMA ~ EN ISO 2560-A E 46 5 1Ni B 32 H5
tipo elektrodai yra atspariis pory sankaupy ir vandenilio plySiy atsiradimui. OK
48.00 yra iShandyti CTOD. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: ~ Prilydyto metalo sudétis (%): R.. (MPa) R. (MPa) A; (%) KV °CJ
CE EN 13479 C 0,06 540 600 26 -40/130
ABS 3Y H5 Si 0,4 -60/60
DB 10.039.31 Mn 1,2
DNV 4 YAQH5 Ni 0,8 Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
LR 4Y40 H5 .
Sepros  UNA 409819 Suvirinimo srové: DC+(-) Bdx1(mm) Srové (A) | N (ko/kg) | B (ksike) ‘H(kgh) | Ti(s) | U(V)
TUV 05778 2,0 x 300 55-80 0,57 135,1 0,60 42 22
Prilydymo koeficientas: 125 % 2.5 x 350 75-110 0,57 88 1,0 4 27
3,2 x 350 110-150 0,62 42,3 1,30 66 22
3,2 x 450 110-150 0,66 30,0 1,40 85 22
4,0 x 350 150-200 0,66 26,5 2,00 68 22
4,0 x 450 150-200 0,69 20,3 2,00 90 22
“ p— — 5,0 x 450 190-275 0,69 14,0 3,00 85 23
§ H 6,0 x 450 220-360 0,66 10,0 3,80 95 26
OK 53.70 Bazinis glaistas
0K 53.70 — tai mazai vandenilio turintys elektrodai, skirti vienpusiam vamzdziy ir  Klasifikacijos
paprasty konstrukcijy suvirinimui tiek nuolatine, tiek kintamaja srove. Geras Sak- ~ SFA/AWS A5.1 E7016-1
nies jvirinimas, silés pavirSius plokscias, o Slakas lengvai paSalinamas. Stabilus ~ EN ISO 2560-A E42 5B 12 H5
elektros lankas ir subalansuotas glaistas leidZia elektrodu virinti visose padétyse. ~ GOST 9467-75 E50A
Tinka virinti vamzdynus i§ vamzdyny, plieny, iki APl 5LX56. Taip pat tinka virinti . - .
saknies sidle didelio stiprumo vamzdyny plieny API 5LX60, 5LX65, 5LX70. Prilydyto metalo mechaninés savybes:
R, (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °CNJ
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): 440 530 30 -20/150
ABS 3Y H5 C , -40/120
CE EN 13479 Si 0,5 -50/100
DNV 3 YH5 Mn 1,2
LR 3, 3Y H5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Sepros UNA 272580 Suvirinimo srové: AC, DC+(-) @ dx1(mm)| srové (&) | N (ko/ko) | B (ksike) |H (ko) | T(s) | U V)
Lanko jtampa: min. 60 V 2,5 x 350 60-85 0,63 87,7 0,70 57 26
3,2 x 350 80-130 0,59 54,5 1,10 61 24
Prilydymo koeficientas: 100 % 3,2x450 | 80-130 0,59 42,0 1,10 78 24
4,0 x 450 115-190 0,63 24,6 1,70 86 24
5,0 x 450 150-250

e K21




SMAW

OK 5500 Bazinis glaistas

OK 55.00 — aukstos kokybés elektrodai, ypa¢ tinkantys mazai legiruotiesiems
plienams suvirinti. Geras sitliy smuginis tasumas esant Zemai temperatiirai.
Suvirintas metalas atsparus karStiesiems jtrukiams. Elektrodai naudojami A, D ir
E rGSiy didelio stiprumo laivy plienams suvirinti.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.1
EN 1SO 2560-A

E 7018-1 H4R
E465B32H5

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

CE EN 13479 C 0,07 .
ABS 3H5, 3Y Si 0,50 ReL (MPa) Rm (MPa) A5 (o/o) KV °C/J
BV 3Y HS5 Mn 1,40 480 590 28 -20/115
DB 10.039.03 -50/ 50
DNV 4Y H5 Suvirinimo srové: AC, DC+
GL 3Y H5
#EV ggel-alg Lanko jtampa: min. 65 V Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
RS 3YH5 Prilydymo koeficientas: 125 % @dxI(mm)| Srové (A) | N (ko/kg) | B (ks/kg) |H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,5 x 350 80- 110 0,64 66 0,86 63,5 23
3,2x450 |110-140 0,69 30 1,40 88,0 24
4,0x450 |[140-200 0,70 19 2,00 94,0 24
“ I h m 5,0 x450 |200 - 270 0,72 13 3,00 94,0 24
[ —  —1
i Y il
OK 7308 Bazinis glaistas
0K 73.08 NiCu legiruoti baziniai elektrodai itin atspariis korozijai jiiros vandenyje Klasifikacijos
ir garo vamzdynuose. Su OK 73.08 suvirinami laivy korpusy konstrukciniai ~ SFA/AWS A 5.1 E 8018-G
plienai ir jie atsparts oro pokyciams. Prilydytas metalas pasizymi geromis mec-  EN 1SO 2560-A E4657ZB 32
haninémis savybémis. Ypa¢ tinka ledlauziy ir kity laivy apsauginiams sluoksni-
ams apvirinti, kai darbo salygos paSalina dazyta danga. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Ry0.2 (MPa) R,, (MPa) A; (%) KV °C/J
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): 500 590 27 -20/160
ABS 3Y H5 C 0,06 Cu 0,4 -40/130
BV 3Y HH Si 04 P <0,02 -50/70
CE EN 13479 Mn 1,0 S <0,02
DB 10.039.20 Ni 0,7
DNV 3 YH10 Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
GL 3YH15 Suvirinimo srové: AC, DC+ .
LR 3,3Y H15 @dxI(mm)| Srové (A) [ N (ka/kg) | B (ks/kg) |H (kg/h) | T(s) | U (V)
RS~ 3YHH Lanko jtampa: min. 65 V 25x350 | 80-115 | 062 660 | 090 | 59 | 2
vdtuv. 02115 ) - 32x350 | 100-150 | 0,62 430 | 120 | 68 23
Prilydymo koeficientas: 125 % 32x450 | 100-150 | 0,66 305 | 130 | 90 | 22
| 4,0 x 450 130-200 0,68 20,0 1,80 100 23
“ y__ — 5,0 x 450 190-280 0,70 13,5 2,60 106 27
8 H 6,0 x 450 240-370 0,68 9,5 3,30 115 28
OK 7368 Bazinis glaistas
0K 73.68 — tai 2,5 % nikeliu legiruotieji bazinio glaisto elektrodai, skirti virinti  Klasifikacijos
mazai legiruotuosius plienus, kuriems keliami auk$ti smaginio tasumo reikala- ~ SFA/AWS A5.5 E8018-C1
vimai zemiau nei -60 °C. Dél geros prilydomo plieno sudéties auk§tos smuginio  EN 1SO 2560-A E 46 6 2Ni B 32 H5

tasumo reikSmés gaunamos ir virinant vertikaliojoje aukStyn padétyje. OK 73.68
sitlés metalas taip pat itin atsparus korozijai jliros vandenyje ir sieros riigsties
garuose.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

ABS 3Y400 H5 C 0,05

BV 5Y40M H5 Si 0,3

CE EN 13479 Mn 1,0

DNV 5 YH5 Ni 2,4

GL 6Y46H5

LR 5Y42H5 Suvirinimo srové: AC, DC+
PRS 4YH5

RS 5Y46MH5 Lanko jtampa: min. 65V
VdTUV 01529

Prilydymo koeficientas: 120 %

LT

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

Ryo2 (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
520 610 26 -55/10
-59/105

-60/105

Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:

@ dx 1 (mm)| Srové (A) | N (ko/kg) | B (ks/kg) [H (ka/h) | T(s) | U (V)
2,0%300 | 5575 0,62 1300 | 060 | 46 | 21
25%350 | 70-110 | 0,62 700 | 090 | 55 23
32x450 | 105-150 | 0,62 320 | 140 | 81 23
40x450 | 140-190 | 0,65 210 | 200 | 8 | 23
50x450 | 190-270 | 0,65 135 | 250 | 104 | 27



SMAW
OK 7446 Bazinis glaistas
OK 74.46 elektrodai, legiruotieji 0,5 % Mo, skirti sléginiams indams suvirinti. ~ Klasifikacijos
Dél gery charakteristiky su Siais elektrodais lengva virinti erdvinése padétyse. ~ SFA/AWS A 5.5 E 7018-A1
Elektrodo glaisto sudétis specialiai pritaikyta virinti Zemomis srovémis, todél OK  EN ISO 3580-A EMoB32H5
74.46 elektrodai labai tinka vamzdZiams suvirinti.
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): .
CE EN 13479 C 0.06 ° Ry (MPa) Rn, (MPa) A; (%) KV °C/J
Tuv 01043 Si 0,40 460 560 27 20/175
Mn 0,75
Mo 0,50
Suvirinimo srové: AC, DG+ Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
Lanko jtampa: min. 65 V @dxI(mm)| Srové (A) [N (ko/kg) | B (ks/kg) |H (ka/h) | T(s) | U (V)
Prilydymo koeficientas: 115 % 2,5 x 350 75-110 0,59 73 0,90 55 23
3,2 x 450 105-150 0,59 37 1,20 81 25
4,0 x 450 140-200 0,65 23 1,80 90 26
5,0 x 450 190-270 0,65 15 2,40 104 27
= 1T
OK 7470 Bazinis glaistas
OK 74.70 bazinio glaisto elektrodai skirti virinti didelio stiprumo mazai legiruotu-  Klasifikacijos
osius plienus. Elektrodus galima naudoti jvairiose srityse, taip pat ir vamzdynams ~ SFA/AWS A5.5 E8018-G
suvirinti. EN SO 2560-A E504ZB42H5
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Prilydyto metalo mechaninés savybés
Sepros  UNA 272580 C 0,08 Ryo.2 (MPa) R, (MPa) A5 (%) KV °C/J
VNIIST Si 0,4
Mn 1,5 540 630 26 -20/110
Mo 0,4 -40/80
-60/50
Suvirinimo srové: DC+(-)
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Prilydymo koeficientas: 115 %
v ° gdx1(mm)| Srové (A) | N (ko/kg) | B (ksikg) [H (ko) | T(s) | U (V)
3,2 x 350 80-140 0,58 50 1,14 63 23
3,2 x 450 80-140 0,61 25 1,6 91 23
4,0 x 450 90-190 0,63 24 1,66 93 24
5,0 x 450 150-250 0,65 15 2,3 102 23
- L2015
OK 7478 Bazinis glaistas
OK 74.78 elektrodai skirti didelio stiprumo plienams suvirinti, naudojamiems Klasifikacijos
esant Zemai temperatirai. Geras sitlés smaginis tasumas iki —40 °C. Naudojami  SFA/AWS A 5.5 E 9018-D1
gelezinkelio bégiams ir kitoms konstrukcijoms, naudojamoms esant zemai tem- ~ EN 757 E 554 MnMo B 32 H5
peratiirai, suvirinti, taip pat ir gamtiniy dujy talpoms. Elektrody glaistas pasizymi
mazu hidroskopiSkumu. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Ryo.2 (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
CE EN 13479 C 0,06
ABS 3YH5 Si 0,35 600 650 24 -20/90
BV 3YHH Mn 1,50 -50/60
DNV 3YH10 Mo 0,35
LRS 3, 3YH15
TOV 01027 Suvirinimo srové: AC, DC+ Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Lanko jtampa: min. 65 V @dx1(mm) Srove (A) | N (ka/kg) | B (ks/kg) |H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,5 x 350 75-100 0,62 73 0,9 55 22
Prilydymo koeficientas: 125 % 3,2 x 450 105-140 0,65 32 1,3 86 23
4,0 x 450 140-190 0,65 21 1,8 97 23
5,0 x 450 190-260 0,68 14 2,6 100 24
6,0 x 450 240-340 0,69 10 3,6 103 24

|
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OK 76.18

Bazinis glaistas

Sie elektrodai skirti kar$Giui atspariems plienams, pasizymintiems atsparumu
valk§numui, suvirinti, pvz., 1.Cr0.5Mo. Lankas dega stabiliai. MaZas iStaSkymas.
OK 76.18 elektrodais virinamos siulés atsparios plySiy ir pory susidarymui.
Suvirintyjy jungciy darbiné temperatiira iki 575 °C.

Klasifikacijos patvirtinimai:

Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.5
EN 1SO 3580-A

E 8018-B2
ECrMo B 42 H5

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Biisena | Ry (Ryz)|  Rn A KV °C/J
MPa MPa % +20 | -20 | -40
AW 530 620 20 55 38 19
PWHT | (520) 610 24 120 80 50

ABS AukStoms darbinéms C 0,07
temperatiiroms Si 0,30

BV C1M Mn 0,60

CE EN 13479 Cr 1,30

DNV NV 1Cr0,5Mo Mo 0,55

TOV 01387 Suvirinimo srové: DC+(-)

Prilydymo koeficientas: 115 %

AW - busena po suvirinimo, PWHT - terminis apdirbimas po suvirinimo
700 °C/1 h. Susisiekite su mumis dél valkSnumo duomeny.

Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:

@dxI(mm)| Srové (A) | N (ka/kg) | B (ks/kg) [H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,0 x 300 55-80 0,58 136 0,70 40 22
2,5 x 350 70-110 0,58 88 0,80 52 24
3,2 x 350 95-150 0,59 49 1,10 65 25
“ —_— ﬁ: H 4,0 x 450 130-190 0,64 23 1,70 90 27
5,0 x 450 150-260 0,64 15 2,70 95 28
OK 7628 Bazinis glaistas
Sie elektrodai skirti plienams, atspariems valk§numui, suvirinti, pvz., Klasifikacijos
2.25Cr1Mo. Lankas dega stabiliai, iStaSkymas minimalus. OK 76.28 elektrodais ~ SFA/AWS A 5.5 E 9018 - B3
virinamos siilés atsparios plySiams ir poroms. Tinka konstrukcijoms, kuriy ~ EN ISO 3580-A E CrMo2 B 4 2 H5
darbiné temperatira iki 625 °C.
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): - o
ABS  Auktoms darbinéms C 0,07 HIEIE] Rz R A; LR
temperatiiroms Si 0,30 MPa MPa Yo
BV oM Mn 0,70 AW 550 650 >18 20/50
CE EN 13489 Cr 2,30 -20/25
TUV 00971 Mo 1,10 PWHT >530 >620 >18 >47

Suvirinimo srové: DC+(-)

Prilydymo koeficientas: 110 %

AW - busena po suvirinimo, PWHT - terminis apdirbimas po suvirinimo
700 °C/1 h. Susisiekite su mumis dél valkSnumo duomeny.

Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:

@d x| (mm) Srové (A) | N (kg/kg) | B (ks/kg) |H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,0 x 300 55-80 0,58 115 0,7 40 23
2,5 x 300 70-110 0,58 115 0,8 52 25
“ — — 3,2 x 350 95-150 0,59 105 1,2 62 26
f H 4,0 x 450 130-190 0,64 110 1,8 88 28
5,0 x 450 150-260 0,64 110 2,7 92 29
OK 61.30 Rutilo rigStusis glaistas
Universalis neriidijanciojo plieno elektrodai turi labai maza anglies kiekj ir skirti Klasifikacijos
suvirinti 19 Cr 10 Ni klasés plienams. Lengvai uzsidega lankas (taip pat ir pakar- ~ SFA/AWS A 5.4 E 308L-17
totinai). Lengvai formuojasi sitlé ir atsiskiria Slakas. Sitlé atspari tarpkristalinei EN 1600 E199LR12
korozijai. . - .
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Ry02 (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
CE EN 13479 C <0,03 FN 3-10
ABS Neriidijantys plienai ~ Si 0,7 430 560 43 20/70
DB 30.039.02 Mn 0,8 -60/50
DNV 308L Cr 19,5
TUV 00792 Ni 10,0
o . Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srove: AC, DG+ @ dxI(mm)| Srové (A) | N (karkg) | B (ksikg) [H (kam) | T(s) | v (v
Lanko jtampa: min. 50 V 1,6 x 300 35-45 0,55 240 0,6 24 27
2,0 x 300 35-65 0,55 160 0,8 29 29
Prilydymo koeficientas: 105 % 2.5 x 300 50-90 0,55 99 1,1 36 31
3,2 x 350 70-130 0,60 49 1,4 54 31
4,0 x 350 90-180 0,60 33 2,0 60 32
hF H 5,0 x 350 140-250 0,60 20 3,0 60 33

Lt



OK 6320 Rutilo glaistas
0K 63.20 rutilo glaisto elektrodai skirti virinti 18Cr12Ni3Mo tipo neriidijangiuosi-
us plienus. Taip pat tinka virinti stabilizuotus panaSios cheminés sudéties plienus.
Elektrodai specialiai sukurti virinti plonasienius 1,6-2,5 mm vamzdzius. Galima
virinti visose padétyse, jskaitant vertikaligja Zemyn.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos
SFA/AWS A5.4
EN 1600

E316L-16
E19123LR 11

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

SMAW

CE EN 13479 c <0,03 Ni 12,0 Reo2 (MPa) Rn (MPa) A; (%) Kv °c/
CwB CSA W48 Si <0,9 Mo 2,8
vdTlv 09716 Mn 09 Cu <03 480 590 ol +20/25
cr 183 -60/48
Suvirinimo srové: DC+, AC Suvirinimo sroves ir ekonomiSkumo duomenys:
Lanko jtampa: min. 50 V @dxI(mm) Srové (A) | N (ka/kg) | B (ks/kg) |H (kg/h) | T(s) | U(V)
1,6 x 300 15-40 0,63 227 0,3 53 23
Prilydymo koeficientas: 105 % 2,0 x 265 18-60 0,65 167 0,6 44 22
2,0 x 300 18-60 0,62 152 0,5 49 25
2,5 x 300 25-80 0,63 96 0,8 54 22
3,2 x 350 55-110 0,60 52 1,2 65 26
% b
ot S Sinin
OK 6330 Rutilo glaistas
Labai maZa anglies kiekj turintys neriidijanciojo plieno elektrodai skirti suvirinti  Klasifikacijos
18Cr12Ni2.8Mo tipo plienams. Tinka stabilizuotiems neriidijantiesiems plienams ~ SFA/AWS A 5.4 E 316L-17
suvirinti. Lankas uZsidega lengvai. Nesudétinga formuoti sitle, Slakas lengvai  EN 1600 E19123LR12
atsiskiria. Sitilés metalas atsparus jprastinei ir tarpkristalinei korozijai. . . .
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): R, (MPa) R, (MPa) A, (%) KV
CE EN 13479 c <0,03 FN3-10 o m
ABS E 316 L-17 Si 0,8 460 570 40 20/60
DB 30.039.06 Mn 0,8 -20/55
DNV 316L Cr 18,0 -60/43
GL 4571 Ni 12,0 - . . )
LRS 316L Mo 28 Sialés metalo kietumas: 180 - 220 HV
TUV 00262 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: AC, DG+ @ d x| (mm)| Srové (A) | N (ka/kg) | B (ks/kg) |H (ka/h) | T(s) | U (V)
Lanko jtampa: min. 50 V 1,6 x 300 30-45 0,56 250 0.4 37 29
2,0 x 300 45-65 0,60 147 0,6 39 29
Prilydymo koeficientas: 105 % 2,5 x 300 45-90 0,55 96 0,9 45 29
3,2 x 350 60-125 0,55 52 14 57 30
“ == — 4,0 x 350 70-190 0,56 34 2,0 57 32
¢ 5,0 x 350 100-280 0,56 21 3,0 63 32
OK 6770 Rutilo glaistas
OK 67.70 rutilo riigStusis nerudijanCiojo plieno elektrodas.Tinka virinti riigStims  Klasifikacijos
atsparius nertidijanciuosius plienus su nelegiruotaisiais ir mazai legiruotaisiais ~ SFA/AWS A5.4 E309LMo-17
plienais. Taip pat tinka virinti buferinj sluoksnj, kai aplydomas nelegiruotasis EN 1600 E23122LR32
plienas jungiamas su rugstims atspariais nertidijanciaisiais plienais.
I . . . Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
BV 309Mo C <0,03 Ry (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
CE EN 13479 Si 0,7
CWB  CSAW4S Mn 09 510 610 82 v
DB 30.039.05 Cr 23,0 >
DNV 309 Mo Ni 13,0 Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
LR SS/CMn Mo 2,8 :
RINA  309Mo Cu <03 @dxI(mm) Srové (A) | N (kg/kg) | B (ks/kg) |H (ko/h) | T(s) | U (V)
vaTuv: 02424 Suviriniimo srové: DCe. AC 20%x300 | 4060 | 058 | 147 | 06 | 48 | 26
Lanko itampa: mi.n 55’\/ 2,5 x 300 50-90 0,57 94 0,9 45 29
Prilydymo Koeficientas: 120 % SRS S FEAg | e 4 L I
vy S1el 40x350 | 85-180 | 0,61 32 20 | 56 | 31
5,0 x 350 110-250 0,59 20 2,7 64 30
5,0 x 450 110-240 0,57 15 2,7 85 30

-
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OK Autrod 12.51

OK Autrod 12.51 — variuota, turinti padidinta Mn-Si kiek viela. G3Si1/ER70S-6
pilnaviduré viela skirta virinti nelegiruotaji pliena MAG (GMAW) badu. Taikymas
— statybinés konstrukcijos, sléginiy indy ir laivy gamyba. Viela pasizymi stabilia
chemine sudétimi ir mazu P bei S kiekiu, uZtikrinanciu stabily, lanko degima ir
maza iStaSkyma. Naudojamos apsauginés dujos Ar/CO, arba grynos CO, dujos.

Siulés metalo klasifikavimas:
EN SO 14341-A G 38 2 C G3Sit
EN SO 14341-A G 42 3 M G3Si1

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Bisena | Dujos Re. R, A, KV °C/J
N L . - (MPa) (MPa) (%) +20 | -20 | -30
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
CE EN 13479 C 0,1 AW | M21 470 560 26 130 90 | 70
ABS 3YSA Si 0,7 AW C1 440 540 25 110 | 70
BV SA3YM Mn 1,1 PWHT | M21 370 495 28 120 | 90
DB 42.039.06 - bii irini -620 °
DNV I YMS Suvirinimo srové: DG+ AW - busena po suvirinimo, PWHT - 620 °C/15 h.
GL 3Y§ Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
LRS 3S, 3YS Dujos (EN 1S0O 14175): M21, M20, C1 . ;
TOV 00899 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (v) Sroveé (A)
E? ?F’,E'\S"S 06 07-17 | 55-13 15 - 20 30 - 100
Vlit;ios lasifikacija: 0.8 08- 3,0 32-13 18 - 24 60 - 200
SFA/AWS A 5.18 ER70S-6 1,0 1,0- 56 2,7-15 18 - 32 80 - 300
EN 1SO 14341-A G3SiH 1,2 13- 8,0 2,5-15 18 - 34 120 - 380
: 1,6 21-114 2,3-12 28 - 38 225 - 550
OK Autrod 12.64
Si Mn-Si legiruota G4Si1/ER70S-6 pilnaviduré viela skirta virinti nelegiruotajj ~ Sililés metalo Klasifikavimas:
pliena MAG (GMAW) biidu. Taikymas — statybinés konstrukcijos, automobiliy, ~ EN IS0 14341-A G 42 2 C G4sit
pramoné, sléginiy indy ir laivy gamyba bei remontas. Sioje vieloje yra iek tieck ~ EN [SO 14341-A G 46 3 M G4Si1
daugiau mangano ir silicio, nei OK AristoRod 12.50 vieloje, tai padidina sitlés
metalo stipruma. Dél $iy savybiy maZesne jtaka suvirinimui turi pavir§iy ne§va-  Prilydyto metalo mechaninés savyhés:
rumai. Naudojamos apsauginés dujos — Ar/CO, miSiniai arba grynos CO, dujos. Bisena| Dujos R, R, A, KV °C/d
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): (MPa) (MPa) (%) +20 | -20 | -30
CE EN 13479 C 0,1
DB 42.039 11 PWHT | M21 385 520 28 120 | 90
DNV 'YMS Suvirinimo srové: DC
6L 3YS * AW - biisena po suvirinimo, PWHT - 620 °C/15 h.
LRS 33YS Dujos (EN IS0 14175): M21, M20, C1
TOV 04294 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
RS 3YMS gd(mm) | H(kgh) | V(m/min) U (V) Srové (A)
Vielos klasifikacija: ) ) ) i}
SFA/AWS A 5.18 ER70S-6 0,8 08-25 32-10 18 -24 60 - 185
EN 1S0 14341-A a4si1 1,0 1,0-55 2,7-15 18- 32 80 - 300
) ! 1,2 1,2-8,0 23-15 18 - 35 120 - 380
1,6 12-8,0 23-15 18 - 35 120 - 380
OK AristoRod™ 12.50
Viela turi unikalia danga ASC (Advanced Surface Characteristics — danga su gll\‘ﬁllgsornga“l? 'I&Iasiﬁkanisnéazs:C 6381
pagerintomis savybémis). Si viela su pagerintomis tiekimo savybémis skirta pu- - I
siau automatiniam nelegiruoty ir mazai legiruoty plieny suvirinimui 80Ar/20C0, EN IS0 14341-A G434 MG3Sit
ir CO, aplinkoje. Viela pasizymi itin Svariu pavirSiumi, kokybiSku suvyniojimu
ant rités, stabiliu skersmeniu per visa jos ilgj bei mazu S ir P kiekiu. Viela ypa¢ Prilydyto metalo mechaninés savybés:
rekomenduojama robotizuotam suvirinimui. - .
Busena| Dujos Re. Rn A; KV °C/
Klasifikacijos patvirtinimai: ~ Prilydyto metalo sudétis (%): (MPa) (MPa) (%) +20 | -20 | -40
ABS 3YSA C 0.1 AW | M21 470 560 26 | 130| 90 | 60
BY SA3YM Si 0.7 AW | C 440 540 25 | 10| 70
CE EN 13479 Mn 1 PWHT | M21 370 495 28 | 120 90
DB 42.039.29
DNV Il YMS Suvirinimo srové: DC+ PWHT - 650 °C/15 h.
GL 3YS
LR 3YS Dujos (EN IS0 14175): M21, M20, C1 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
PRS 3YS . .
RS 3YMS @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) Srové (A)
VdTUV 10052 0,8 0,8-25 3,2-10 18 - 24 60 - 200
Vielos klasifikacija: = -3 . a2 i
EN 1SO 14341-A G3Si1 1,2 1,3-8,0 25-15 18-35 120 - 380
1,6 21-114 2,3-15 28 - 38 225 - 550

SFA/AWS A5.18 ER70S-6
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OK AristoRod™ 12.63

i Mn-Si legiruota pilnaviduré viela skirta nelegiruotiesiems plienams suvi-
rinti MAG buidu. Sioje vieloje yra $iek tiek daugiau mangano ir silicio, nei OK
AristoRod 12.50 vieloje, tai padidina sitlés metalo stipruma. Dél Siy savybiy
suvirinimui mazesne jtaka turi pavirSiy neSvarumai. OK AristoRod™ 12.63 viela
iSsiskiria iS ESAB sitillomy viely savo unikaliomis savybémis ir pavirSiaus tech-
nologija (ASC). Si viela pasizymi dideliu na§umu ir efektyvumu virinant robotais

Siulés metalo klasifikavimas:
EN 1SO 14341-A G 42 2 C G4Si1
EN 1SO 14341-A G 46 4 M G4Si1

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

GMAW

ar mechanizavus MAG suvirinimo procesa. Busena| Dujos Ro. Ry, A Kv °CJ
(MPa) (MPa) (%) +20 | -20 | -40
zglggl\l((gzuos patvirtinimai: grllydylo mgl1alo sudeétis (%): AW M21 505 505 2% 130 | 90 60
BV SA3YM Si 0’8 AW C1 475 570 25 110 | 70
CE EN 13479 Min 1’3 PWHT | M21 385 520 28 120 | 90
DB 42.039.30 o
DNV 111 YMS Suvirinimo srové: DC+ PWHT - 650 °C/15
GL 3YS - L .
LR 3S. 3YS Duios (EN IS0 14175) M21. M20. C1 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
VdTOV 10051 gd(mm) | H(kgh) | V(m/min) U (V) Srové (A)
Vielos Klasifikagija: 0,8 08-25 3,2-10 18 - 24 60 - 185
EN 1SO 14341-A : G4SiT 1,0 1,0-55 2,7-15 18 - 32 80 - 300
SFA/AWS A5.18 ER70S-6 1,2 1,3-8,0 2,3-15 18-35 120 - 380
: 1,6 21-114 2,3-15 18-35 120 - 380
OK AristoRod™ 55
Si viela legiruota 0.5Cr-0.5Ni-0.2Mo. Pilnaviduré viela skirta virinti MAG biidu  Siiilés metalo Klasifikavimas:
didelio stiprumo plienus. OK AristoRod™ 55 viela iSsiskiria i$ ESAB siiilomy viely G 55 3 M Mn3NiCrMo
savo unikaliomis savybémis ir pavirSiaus technologija (ASC). Si viela pasizymi ) o ]
dideliu naSumu ir efektyvumu virinant robotais ar mechanizavus MAG suvirinimo ~ Prilydyto metalo mechaninés savybés:
procesa. Viela plaéiai naudo[ama _energetikoje, gaminant kranus ir jvairias konst- Bisena| Dujos | Ry, Rpy As KV °C/J
rukcijas, naudojamas esant Zemai temperatrai. (MPa) | (MPa) | (%) 0| -20| -30| -40 | -50 | -60
Klasilikacijos palvirtinimai: Prllydyto metalo sudétis (o/o): AW M21 690 770 20 80| 75| 65| 60 | 50 | 50
CE EN 13479 gi g; E“f gg PWHTT| M21 | 660 | 750 | 24 60 50 35
Vi 1:1 Mo 0:2 PWHT2 | M21 660 750 24 95( 70 | 55 40
AW - biisena po suvirinimo, PWHT1 570 °C/1h, PWHT2 620 °C/1h
Suvirinimo srové: DC+
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Dujos (EN 1SO 14175): M21, M2
ujos (EN IS0 14175): M21, M20 gdmm) | Hkeh) | V(m/min) U (V) Srové (A)
Vielos klasifikacija:
ENISO 16834-A G Mn3NiCrMo = S B A B
1,2 15- 6,6 2,7-124 20 - 33 120 - 350
1,6 33-11,6 35-12,2 26 - 38 225 - 480
OK AristoRod™ 13.26
OK AristoRodTM 13.26 0.8Ni-0.3Cu legiruota nevariuota pilnaviduré viela, skirta  Siiilés metalo klasifikavimas:
GMAW (MAG) budu virinti aplinkos poveikiui atsparius plienus, tokius kaip COR- EN I1SO 14341-AG 42 0 C GO
TEN, ,Patinax“ ir kt. Sioje vieloje pritaikyta unikali ASC technologija. Viela pasizy- EN I1SO 14341-A G 46 4 M GO
mi geromis suvirinimo savybémis, tai geras tiekimas ritinéliais esant jvairiam
greiCiui, labai stabilus lankas esant didelei suvirinimo srovei, mazas iStaSkymas  Prilydyto metalo mechaninés savyhés:
ir antgalio iSdilimas.
Rpo2 (MPa) | Ry, (MPa) A5 (%) KV °C/J
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): +20 -20 -40
CE EN 13479 C 0,1 Ni 0,8
DB 42.039.32 Si 0,7 Cu 0,3 540 625 26 140 110 80
DNV I YMS (C1) Mn 1,3
DNV [11'YMS (M21) Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
Suvirinimo srové: DG+ gdmm | Haem) | Veuming | U Srove (A)
Dujos (EN IS0 14175): M21, M20, C1 038 04-26 2,0-108 16 - 22 40-170
Vielos klasifikacija: 1,0 1,0-54 2,7-14,7 18 - 28 80 - 280
EN ISO 14341-A GO 1,2 15-6,6 2,7-12,4 20-33 120 - 350
SFEA/AWS A5.28 ER80S-G 1,4 15-6,6 2,7-12,4 20 - 33 120 - 350
1,6 3,3-11,6 3,1-81 26 - 38 225 - 480
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GMAW

OK Autrod 13.28

OK Autrod 13.28 2.4 Ni legiruota (ER80S-Ni2) variu dengta, pilnaviduré viela,
skirta MAG (GMAW) biidu virinti maZai legiruotuosius ir Zemos temperatiiros
sléginiy indy ir vamzdZiy plienus atviroje jiiroje, esant takumo ribai iki 470 MPa.
Geros smginio tasumo reikSmés zemiau nei -60 °C.

Vielos klasifikacija:

EN SO 14341-A G2Ni2
SFA/AWS A5.28 ER80S-Ni2
Siulés metalo klasifikavimas:
EN SO 14341-A G 46 5 M G2Ni2

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Rpo,2 (MPa) Rm (MPa) As (%) KV °CAJ
DNV YMS (M21) c 0,1 0 -40 -60
VdTUV 06852 (RG) Si 0,4
Mn 1,0 540 630 28 130 100 60
Ni 2,4
Suvirinimo srové: DC+ Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Srové (A)
Dujos (EN IS0 14175): M21, M20, C1
0,8 04-26 2,0-10,8 16 - 22 40-170
1,0 1,0-54 2,7-14,7 18- 28 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-12,4 20-33 120 - 350
OK AristoRod™ 69
Pilnaviduré mazai legiruota Cr, Ni, Mo viela skirta virinti MAG biidu maZai legiruo-  Vielos klasifikacija:
tuosius didelio stiprumo plienams, naudojamiems esant Zemai temperatiirai. 0K~ SFA/AWS A 5.28 ER1105-G
AristoRod™ 69 viela iSsiskiria i§ ESAB sililomuy viely savo unikaliomis savybémis ir -~ EN IS0 16834-A G Mn3Ni1CrMo
pavirsiaus technologija (ASC). Si viela pasizymi dideliu naSumu ir efektyvumu virinant ~ Sitilés metalo klasifikavimas: .
robotais ar mechanizavus MAG suvirinimo procesa. Vielos charakteristikos: didelis ~ EN IS0 16834-A G 69 4 M Mn3Ni1CrMo
vielos tiekimo greitis esant dideliam atstumui nuo suvirinimo Saltinio iki gaminio; . . .
stabilus lankas virinant didelémis suvirinimo srovémis; mazas itaskymas; mazas  Prilydyto metalo mechanines savybes:
dumy iSsiskyrimas ir padidinta vielos apsauga nuo korozijos. Busena | Dujos | Ry, Rn A; KV °c/d
(MPa) | (MPa) (%) +20 | -20 | -30 | -40
g:zasmkacugf\lp1a;\£|7rgmmal. (F:’rllydytu mgtgéo sudet:\fi (%): 04 AW M21 730 800 19 100 | 70 55
DB 42.039.33 Si 0Y6 Mo 0'25 PWHT M21 690 750 20 130 | 60 | 60
TOV 10090 g/ln g)g Vv 0,07 AW - biisena po suvirinimo, PWHT - 620 °C/15h
r )
. i Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: DC+
g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Srove (A)
Dujos (EN IS0 14715): M21, M20 " oees | ar-ugl Bem 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-124 20-33 120 - 350
1,6 3,3-11,6 3,5-12.2 26 - 38 225 - 480

OK AristoRod™ 13.09

Si Mo legiruotoji pilnaviduré viela skirta virinti MAG (GMAW) biidu kar$giui ats-
pariems ir mazai legiruotiesiems plienams, turintiems panaSia cheming sudeétj.
Virinami vamzdynai, sléginiai indai ir katilai, kuriy darbiné temperatira siekia 500
°C. OK AristoRod™ 13.09 viela iSsiskiria i$ ESAB sitilomy, viely savo unikaliomis
savybémis ir pavirSiaus virinant robotais ar mechanizavus MAG suvirinimo
procesa. Vielos charakteristikos: didelis vielos tiekimo greitis esant dideliam
atstumui nuo suvirinimo Saltinio iki gaminio; stabilus lankas virinant didelémis
suvirinimo srovémis; mazas iStaSkymas; mazas dumy iSsiskyrimas ir padidinta
vielos apsauga nuo korozijos.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
CE EN 13479 C 0,09

DB 42.039.31 Si 0,65

DNV [11'YMS (M21) Mn 1,0

VdTUV 10088 Mo 0,45

Suvirinimo srove: DC+

Dujos (EN 1S0 14175): M21, M20, C1
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Vielos klasifikacija:

EN 1SO 14341-A G2Mo
EN 1SO 21952-A G MoSi
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Biisena| Dujos Rpo.2 Rn A; KV °C/J
(MPa) (MPa) (% +20 | -20 | -40
AW M21 515 610 26 115 100 | 55
PWHT | M21 430 545 26
AW - biisena po suvirinimo, PWHT - 620 °C/15h
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
@ d (mm) H (ka/h) V (m/min) U (V) Sroveé (A)
0,8 04-26 2,0-10,8 16 - 22 40-170
1,0 1,0-54 2,7-14,7 18 - 28 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-124 20 - 33 120 - 350
1,6 3,3-11,6 35-12,2 26 - 38 225 - 480



OK AristoRod™ 13.12

OK AristoRodTM 13.12 — tai 1.1Cr-0.5Mo legiruotoji, nevariuota pilnaviduré
GMAW viela, skirta virinti valkSnumui atsparius panaSios sudéties plienus, tokius
kaip EN 13CrMo4-5. Sioje vieloje taip pat pritaikyta unikali ASC technologija.
Viela pasizymi geromis suvirinimo savybémis, tai geras tiekimas ritinéliais esant
jvairiam greiCiui, labai stabilus lankas esant didelei suvirinimo srovei, mazas
iStaSkymas ir antgalio iSdilimas.

Vielos klasifikacija:

SFA/JAWS A5.28 ER80S-G
EN 1SO 21952-A G CrMo1Si
GOST 2246 08X CM A

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

GMAW

Biisena Dujos Rio.2 Rn A KV °C/J
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): (MPa) (MPa) (%) +20 | -20
VdTUV 10089 C Si Mn Cr Mo
AW M21 670 785 18 40 | 25
01 o7 10 11 05 PWHT M21 450 580 2 80 | 30
Suvirinimo srové: DC+ AW - biisena po suvirinimo, PWHT - 700 °G/0,5h
Dujos (EN IS0 14175): M21, M20, C1 Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) Srove ()
0,8 1,0-54 2,7-14,7 18- 28 80 - 280
1,0 1,0-54 2,7-147 18- 28 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-124 20-33 120 - 350
1,6 33-11,6 3,1-12,0 26 - 38 225 - 480
OK Autrod 308LSi
Pilnavidureé, korozijai atspari chromnikelinio plieno viela, skirta austenitiniams  Vielos klasifikacija:
chromnikeliniams 18 % Cr-8 % Ni, neridijantiesiems plienams suvirinti. OK  SFA/AWS A5.9 ER308LSi
Autrod 308LSi viela itin atspari korozijai. Lydinys turi maza anglies kiekj, todél ~ EN ISO 14343-A G199LSi
ypat rekomenduojamas naudoti suvirinimui, kai norima iSvengti tarpkristalings
korozijos. Padidintas silicio kiekis gerina skystos suvirinimo vonelés vilguma. Si
viela plaiai naudojama chemijos ir maisto pramonés Sakose, taip pat vamzdy-  Prilydyto metalo mechaninés savybés (M13):
nams ir katilams suvirinti. Biisena |Testotemp| Ry, R, A KV °C/J
(°C) (MPa) (MPa) (%) +20 | -60 | -196
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): AW +20 370 620 36 110 | 90 | 60
CE EN 13479 C <0,03 FN 8 PWHT +20 340 600 43 90 | 80 | 60
DB 43.039.01 Si 08 AW - biisena po suvirinimo; PWHT - 1050 °C/0,5 h
DNV 308L (-196 °C) Mn 1,8
TUvV 04267 Cr 20,0 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Teised: WB Ni 1
eised: C ! 0.0 gd(mm) | H(kgh) | V(m/min) U (v) Srové (A)
Suvirinimo srové: DC+ 0,8 1,0-4,1 40-17,0 15-24 55 - 160
Dujos (EN ISO 14175): M12, M13 1,0 15-6,0 40-160 | 15-28 80 - 240
1,2 16-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55-9,0 23-29 230 - 375
OK Autrod 316LSi
Pilnavidureé, korozijai atspari, Cr, Ni, Mo legiruotoji nerudijanciojo plieno viela,  Vielos klasifikacija:
skirta suvirinti austenitiniams nertdijantiesiems 18% Cr—8 % Niir 18 % Cr—10  EN ISO 14343-A G19123LSi
% Ni—3 % Mo plienams. OK Autrod 316LSi viela itin atspari korozijai. Lydinys ~ SFA/AWS A 5.9 ER316LSi
ypac atsparus korozijai ne tik jprastoje aplinkoje, taciau ir rigScioje bei chlo-
ringoje aplinkoje. Lydinyje labai mazai anglies, todél rekomenduojama naudoti  Prilydyto metalo mechaninés savybés (M13):
suvirinti, kai norima iSvengti korozijos. Padidintas silicio kiekis gerina skystos Biisena | Testo tem R R A KV °C/J
suvirinimo vonelés vilguma. Lydinys placiai naudojamas chemijos ir maisto °C) P (M";';) (MFa) (0/5) 201 -60 | -196
pramonés Sakose, laivy statybai ir jvairioms architektiirinéms konstrukcijoms. . +
AW +20 440 620 37 120 95 | 55
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
CE EN 13479 C <003 FNS PWHT +20 350 590 42 110| 90 | 50
DB 43.039.05 Si 0,8 AW - busena po suvirinimo; PWHT - 1050 °C/0,5 h
DNV 316L (-120 °C) Mn 1,8
TUV 04268 Cr 19,0 - . - .
Teised:  CWB i 125 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Mo 2,7 g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Sroveé (A)
Suvirinimo srové: DC+ 0,8 1,0-4,1 4,0-17,0 12 - 24 55 - 160
1,0 1,5-6,0 4,0-16,0 15-28 80 - 240
Dujos (EN IS0 14175): M12, M13 1.2 1,6-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55- 9,0 23 - 31 230 - 375
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GMAW

OK Autrod 309LSi

OK Autrod 309LSi — tai 23 % Cr-12 % Ni gausiai legiruotoji neraidinciojo plieno
viela, skira GMAW budu virinti nelegiruotuosius plienus su neriidijanciaisiais
plienais. Viela gali bati naudojama aplydant buferinj sluoksnj ant angliniy-
manganiniy, plieny. Viela OK Autrod309LSi pasizymi geromis antikorozinémis
savybémis. Padidintas silicio kiekis gerina suvirinimo vonelés vilguma.

Vielos klasifikacija:
SFA/AWS A5.9 ER309LSi
EN 1SO 14343-A G2312LSi

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

0, ]
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): it i) ifp o it As (%) LU
CE EN 13479 C 0,02 Cr 24 440 600 4 20/160
cwB AWS A5.9 Si 0,8 Ni 13 -60/130
DB 43.039.16 Mn 1,8 FN 8
VvdTuUvV 10020
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
Dujos (EN IS0 14175): M12, M13 08 10-41 40-17.0 15 - 24 55 - 160
0,9 11-54 3,5-18,0 15- 28 65 - 220
1,0 1,5-6,0 4,0-16,0 15 - 28 80 - 240
1,2 1,6-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55- 9,0 23 - 31 230 - 375
OK Autrod 2209
OK Autrod 2209 - tai korozijai atspari nertdijanciojo plieno viela, skirta virinti  Vielos klasifikacija:
GMAW budu austenitinius-feritinius neriidijanCiuosius 22 % Cr, 5 % Ni, 3 % Mo~ SFA/AWS A5.9 ER2209
tipo ir EN 1.4462 (Duplex) plienus. OK Autrod 2209 itin atspari korozijai chlorin- ~ EN 1SO 14343-A G2293NL
goje ir vandenilio sulfido aplinkose. Geras atsparumas tarpkristalinei, pitinginei
ir tempties korozijai. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
0, 0
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Run (MPa) i (llich i) LU
DNV Dvisluoksniams C 0,1 Ni 9
nertidijantiems Si 0,6 Mo 3 600 765 28 +-2(5(2)//16%0
plienams Mn 1,6 Nb 0,1
GL 44625 Cr 23
VdTuvV 05387 (IT) Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
VdTUV 06281 (FP) Suvirinimo srové: DC+ : .
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
Dujos (EN 1SO 14175): M11, M12 08 08-2,7 34-11,0 16 - 22 50 - 140
1,0 1,1-3,1 29-84 16 - 24 80-190
1,2 26-45 49-85 20-28 180 - 280
1,6 3,0-52 52-55 24 - 28 230 - 350
OK Autrod 2509
OK Autrod 2509 - korozijai atspari ,,super duplex* nertidijanCiojo plieno GMAW  Vielos klasifikacija:
viela, skirta virinti austenitinius-feritinius 25 % Cr, 7 % Ni, 4 % Mo ir EN1.4410 SFA/AWS A5.9 ER2594
plienus. OK Autrod 2509 itin atspari tarpkristalinei, pitinginei ir itempties korozi-  EN 1SO 14343-A G2594NL
jai. Sis lydinys rekomenduojamas naudoti, kai antikorozinéms savybéms keliami
ypac griezti reikalavimai. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
0, o
Kiasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): R (MPa) it (bl 5 ) AT
- C 0,02 Ni 98 670 850 30 +20/150
Si 0,35 Mo 4 -40/115
Mn 0,4 W 1,0
Cr 25 N 0,25
- . Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: DC+
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Srové (A)
Dujos (EN IS0 14175): 11,13 10 11-31 | 29-84 | 16-24 80 - 190
1,2 2,6-45 49-85 20 - 28 180 - 280
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OK Autrod 16.95

Korozijai atspari Cr-Ni-Mn viela, skirta austenitiniams neridijantiesiems
plienams 18 % Cr, 8 % Ni, 7 % Mn suvirinti. OK Autrod 16.95 tokia pat atspari
korozijai, kaip ir pagrindinis virinamas lydinys. Padidintas silicio kiekis gerina
skystos suvirinimo vonelés vilguma. Korozinis atsparumas jvertinamas kiekvienu
konkreciu atveju. Viela placiai naudojama pramonéje. Suvirinami austenitiniai,
manganiniai, Sarviniai ir karSCiui atspards plienai.

Vielos klasifikacija:
SFA/AWS A 5.9
EN ISO 14343-A

ER 307
G 18 8 Mn

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

GMAW

Ryo2 (MPa) R, (MPa) A5 (%) KV °CAJ
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): 450 640 4 +20/130
CE EN 13479 C 0,1 Cr 18,5
DB 43.039.10 Si 1,0 Ni 8,5
v 05420 Mn 6.5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: DC+ g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Srové (A)
Dujos (EN IS0 14175): M13, M12 0.8 1,0-41 40-17,0 15-24 95 - 160
1,0 15-6,0 4,0-16,0 15 - 28 80 - 240
1,2 16-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55- 90 23 - 31 230 - 375
OK Autrod 4043
OK Autrod 4043 — platiai naudojama aliuminio suvirinimo ir kietojo litavimo viela,  Vielos klasifikacija:
kuri gali bati taikoma kaip bendrosios paskirties uzZpildymo lydinys. Padidintas SFA/AWS A5.10 ER4043
silicio kiekis gerina skystos suvirinimo vonelés vilguma. Lydinys atsparus jtrikiy ~ EN 1SO 18273 S Al 4043 (AISi5)
susidarymui. Sitilés blizgios su pilkSvu atspalviu. Nerekomenduojamas anodavi- S Al 4043A (AISi5 (A)
mas. Lydinys termiSkai nestiprinamas.
Klasifikacijos patvirtinimai: ~ Prilydyto metalo sudétis (%): Prilydyto metalo mechaninés savyhés:
CE EN 13479 Si 5,00 Fe <0,60 R, (MPa) R, (MPa) A (%)
DB 61.039.05 Mn <005 Zn <0,10 o "
Teised: CWB Al 95,00 55 165 18
Suvirinimo srové: DC+ Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
Dujos (EN 1S0 14175): 11,13 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srove ()
0,8 06-09 8,0-11,0 13- 24 60-170
1,0 09-15 7,0-12,0 15 - 26 90 - 210
1,2 1,0-21 55-11,0 20-29 140 - 260
1,6 15-2,6 45- 8,0 25-30 190 - 350
OK Autrod 5356
OK Autrod 5356 - pladiai naudojama aliuminio suvirinimo viela, skirta aliuminio  Vielos klasifikacija:
5XXX serijos lydiniams suvirinti, kuriuose Mg kiekis didesnis nei 3 %. Lydinys ~ SFA/AWS A 5.10 ER5356
termiSkai nestiprinamas. EN 1SO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
Kiasifikacijos patvirtinimai: ~ Prilydyto metalo sudétis (%): Prilydyto metalo mechaninés savybés:
CE EN 13479 Si <0,25 Ry (MPa) R, (MPa) A; (%)
ABS ER 5356 (& 1,2 mm) Mn < 0,20 ’
DB 61.039.01 Al ~95,0 120 265 26
DNV 5356(WB) Fe <04
GL S-AIMg5 Mg 5,0 . L. .
LRS WB/I-1 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
TUV 04664 Suvirinimo srové: DC+ g d (mm) u(v) Srové (A)
Dujos (EN 1S0 14175): 11, I3 08 13-4 60 - 170
1,0 15 - 26 90 - 210
1,2 20-29 140 - 260
1,6 25-30 190 - 350
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GMAW & GTAW

OK Autrod 5183

OK Autrod 5183 viela turi palyginti aukSta takumo riba ir yra skirta virinti AA
5083 tipo ar panaSius didel{ mangano kiekj turin€ius lydinius. DaZniausiai viela
OK Autrod 5356 neatlaiko tokiy apkrovy, kokias gali atlaikyti OK Autrod 5083.
Lydinys dazniausiai naudojamas laivy ir civilingje pramonéje, kur keliami auksti
stiprumo, atsparumo jtrakiams, smuginiam tasumui ir korozinei aplinkai reika-

Vielos klasifikacija:
SFA/AWS A5.10
EN ISO 18273

ER5183

S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A))

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

lavimai. Lydinio nerekomenduojama naudoti esant paaukstintai temperatirai,
kadangi pasidaro jautrus pleiSéjimui nuo jtempties korozijos. Lydinys termiskai Ry (MPa) Rn (MPa) As (%)
dirb. .
neapdirbamas 140 290 o5
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): L - - )
ABS ER5183 Si <04 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
BV WC Mn 0,8 @ d (mm) U (V) Srové (A)
CE EN 13479 Al ~95
ClassNK  KAISRCG(I-1)(1-4)  Fe <04 = e 2y 2
1,2 20-29 140 - 260
cws AWS A5.10 Mg 48
1,6 25-30 190 - 350
DB 61.039.03 2,4 26 - 31 280 - 400
DNV 5183 (WC) Suvirinimo srové: DC+ ; - -
GL RAIMg4.5
LR WC/I-1 Dujos (EN 1SO 14175): 11, I3
vdTOV 04666
OK Autrod 18.22
OK Autrod 18.22 viela naudojama virinti aliuminio lydinius, turin€ius daugiau  Vielos klasifikacija:
nei 3 % magnio ir kai btina labai stipri jungtis. Lydinyje yra Siek tiek cirkonio, -
del to susidaro smulkiagriidé struktira, ir sitlé tampa atsparesné karStiesiems
itrukiams stingimo metu. Lydinys termiSkai neapdirbamas (nestiprinamas). Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Ry (MPa) R., (MPa) A5 (%)
160 330 25
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
- Si <0,4 Suvirinimo sroves ir ekonomiSkumo duomenys:
Mn 0,8
Al ~95 @ d (mm) U (V) Srové (A)
Fe <0,4
Mg 48 1,2 20-29 140 - 260
Suvirinimo srové: DC+
Dujos (EN IS0 14175): I1, I3
OK Tigrod 12.60
OK Tigrod 12.60 — variuoti, Mn-Si legiruotieji strypeliai. W2Si/ER70S-3 strype-  Klasifikacijos
liai skirti nelegiruotiesiems plienams suvirinti TIG (GMAW) biidu. Naudojimas: ~ SFA/AWS A 5.18 ER70S-3
paprasty konstrukcijy, sléginiy indy ir laivy gamyba. EN SO 636-A W2Si
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Siulés metalo klasifikavimas:
TUV 11141 C 0,1 EN IS0 636-A W 38 3 W2Si
Si 0,6
Mn 11 Prilydyto metalo mechaninés savybés:
- . Ry Ry A; KV °C/d
Suvirinimo srové: DC- (MPa) (MPa) (%)
Dujos (EN ISO 14175): 11 420 515 26 -30/%0
Pakavimo duomenys: 5 kg kartoninése déZutése
Pakavimo duomenys [mm]: 1,6
2,0
2,5
3,2
llgis: 1000 mm
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OK Tigrod 13.09

OK Tigrod 13.09 — variuoti strypeliai, legiruotieji 0,5 Mo, skirti plienams, ats-
pariems valkSnumui ir turintiems panaSia cheming sudétj suvirinti TIG budu.
Naudojimas: vamzdyny suvirinimui sléginiuose induose ir katiluose, kur darbiné
temperatiira iki 500 °C.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

GTAW

Klasifikacijos

SFA/AWS A 5.28 ER80S-G
EN SO 636-A W2Mo
EN 1SO 21592-A W MoSi

Siulés metalo klasifikavimas:

CE EN 13479 C 0,1 EN 1SO 636-A W 46 2 W2Mo

DB 42.039.08 Si 0,6

DNV ' YMS Mn 11 Prilydyto metalo mechaninés savybés:

T 04950 Mo 0.5 Bisena | Ry, Rn A KV °C/J
Suvirinimo sroveé: DC- (MPa) (MPa) (%) | +20 | -20 | -29 | -60

AW 540 630 25 180 | 130 | 90 | 25

Dujos: I1 PWHT 424 560 31 147 | 127

Pakavimo duomenys: AW - biisena po suvirinimo, PWHT - 620 °C/0,5h.

@ 1,6 2,0 24 32mm

llgis 1000 mm

5 kg kartoninése déZutése

OK Tigrod 13.12

Variu dengti strypeliai, legiruotieji 1,0Cr-0,5Mo, skirti plienams, atspariems Klasifikacijos

valk$numui ir turintiems panagia cheming sudétj virinti TIG bddu. Naudojimas: ~ SFA/AWS A 5.28 ER 80S-G

vamzdyny suvirinimas sléginiuose induose ir katiluose. Taip pat $iais strypeliais ~ EN IS0 21592-A W CrMo1Si

galima suvirinti maZai legiruotus plienus, kuriy maziausias tempimo stipris — 550

MPa. Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Bisena Ry Rn A; KV °C/J

TuvV 04952 C 0,10 MPa MPa %
Si 0,60 AW 560 720 24 20/120
Mn 1,00 PWHT 560 650 26 20/180
Cr 1,10
Mo 0,50 PWHT - 700 °C/0,5h.
Suvirinimo sroveé: DC-
Dujos (EN IS0 14175): I1

Pakavimo duomenys:

@ 1,6 2,0 24 32mm

llgis 1000 mm

5 kg kartoninése dézutése

OK Tigrod 13.22

Variuoti strypeliai, legiruotieji 2,5Cr-1,0Mo, skirti atspariems valkSnumui  Klasifikacijos

plienams virinti TIG budu. Naudojimas: vamzdyny suvirinimui sléginiuose ~ SFA/AWS A 5.28 ER90S-G

induose ir katiluose, esant panaSiai plieny cheminei sudéciai, o darbinei tempe- ~ EN 1SO 21592-A W CrMo2Si

ratiirai — iki 600 °C. Taip pat Sie strypeliai gali bati naudojami suvirinant didelio

stiprumo plienus. Prilydyto metalo mechaninés savybés:

PP P : - . Busena R R A KV °C/J

Klasifik tvirt : Prilydyt talo sudétis (%): p0,2 m €

K asifikacijos patvirtinimai Cr| ydyto mg,SBU sudétis (%) (MPa) (MPa) (%)
Si 0,6 AW 710 900 20 20/120
Mn 1,0 PWHT >400 >500 >18 20/200
Mo 1,0
Cr 2,6

Suvirinimo srové: DC-
Dujos (EN IS0 14175): 11

Pakavimo duomenys:

@ 2,0 24 mm

llgis 1000 mm

5 kg kartoninése déZutése

AW - busena po suvirinimo, PWHT 750 °C/0,5h.
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GTAW

OK Tigrod 308LSi

OK Tigrod 308LSi — korozijai atspariis chromu ir nikeliu legiruotieji TIG suviri-
nimo neridijanciojo plieno strypeliai, skirti virinti austenitinius chromnikelinius
Cr-18 %, Ni-8 % tipo plienus. OK Tigrod 308LSi itin atspariis korozijai. Lydinyje
yra mazai anglies, todél rekomenduojama naudoti ten, kur gali kilti tarpkristalinés
korozijos rizika. Padidintas silicio kiekis gerina suvirinimo savybes ir skystos
suvirinimo vonelés vilguma.

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.9
EN ISO 14343-A

ER308LSi
W19 9 LSi

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Ryo2 (MPa) R., (MPa) A5 (%) KV °C/AJ

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): 480 625 37 20/170
CE EN 13479 C 0,01 Cr 20,0 -196/100
DNV 308L Si 0,8 Ni 10,0
TUV 05335 Mn 1,8 FN 8

Suvirinimo srové: DC-

Dujos (EN IS0 14175): 1
Pakavimo duomenys:
@ 1,6 2,0 24 32mm
llgis 1000 mm
5 kg kartoninése dézutése
OK Tigrod 316LSi
OK Tigrod 316LSi — tai korozijai atspards chromu, nikeliu, molibdenu legiruotieji  Klasifikacijos
TIG suvirinimo strypeliai, skirti virinti austenitinius neriidijanciuosius Cr-18 %,  SFA/AWS A 5.1 ER316LSi
Ni-8 % bei Cr-18 %, Ni-10 %, Mo-3 % tipo plienus. OK Tigrod 316LSi itin ats-  EN 1SO 14343-A W1912 3 LSi
parts korozijai, taip pat ir riigS€ioje bei chloringoje aplinkoje. Lydinyje yra mazai
anglies, todél rekomenduojama naudoti ten, kur gali kilti tarpkristalinés korozijos ~ Prilydyto metalo mechaninés savyhés:
rizika. Padidintas silicio kiekis gerina suvirinimo savybes ir skystos suvirinimo o
vonelés vilguma. Re. (MPa) R, (MPa) A5 (%) KV °C/J
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): 480 630 33 12&/51/17150
CE EN 13479 C 0,01 Cr 18,0 .
DNV 316L Si 0,8 Ni 12,0
TUV 05336 Mn 1,8 Mo 2,8

FN 8

Suvirinimo sroveé: DC-
Pakavimo duomenys: Dujos (EN IS0 14175): I1
@ 1,6 2,0 2,4 3,2mm
llgis 1000 mm
5 kg kartoninése dézutése
OK Tigrod 309LSi
OK Tigrod 309LSi - tai korozijai atsparus chromu ir nikeliu legiruotieji TIG su-  Klasifikacijos
virinimo strypeliai, skirti suvirinti skirtingos sudéties plienus (nerdijanciuosius ~ SFA/AWS A 5.9 ER 309LSi
plienus su nelegiruotaisiais ir mazai legiruotaisiais) bei nertidijanciuosius auste- ~ EN 1SO 14343-A W 2312 LSi
nitinius Cr-23 %, Ni-12 % tipo plienus. Gali buti naudojami virinant buferinj (pa-
musalo) sluoksnj ant angliniy-manganiniy plieny. Tokiu atveju jungiant skirtingus ~ Prilydyto metalo mechaninés savybés:
plienus butina kontroliuoti {virinima (pridétinio metalo maiSymasi su pagrindiniu). .
OK Tigrod 309LSi pasizymi geromis antikorozinémis savybémis. Padidintas silicio Re. (MPa) R., (MPa) A; (%) Kv°cu
kiekis gerina suvirinimo savybes ir skystos suvirinimo vonelés vilguma. 475 635 32 20/150

-110/130

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

CE EN 13479 C 0,02 Cr 24,0
TUV 06278 Si 0,8 Ni 13,0
Mn 1,7 FN 8

Suvirinimo srové: DC-

Dujos (EN IS0 14175): I1
Pakavimo duomenys:
@16 20 24 32mm
llgis 1000 mm
5 kg kartoninése dézutése

22



OK Tigrod 5356

OK Tigrod 5356 - placiausiai naudojami TIG aliuminio suvirinimo strype-
liai, skirti virinti 5XXX serijos lydinius, kuriuose Mg kiekis didesnis nei 3 %.
Eksploatuojant gaminj aukStesnéje nei 65 °C temperatiroje batina jvertinti
padidéjusj jautruma pleiSéjimui nuo jtempties korozijos. Lydinys termiskai
nestiprinamas.

GTAW & FCAW

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.10
EN ISO 18273

R5356
S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

Ryo» (MPa) R, (MPa) A; (%)
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): 120 265 2%
CE EN 13479 Si <0,25
DB 61.039.02 Mn 0,15
TUV 04665 Al 95,0
Kiti: CwB Fe <04
Mg 50
Suvirinimo sroveé: AC
Dujos (EN IS0 14175): 11, I3
Pakavimo duomenys:
21,6 2,0 2,4 3,2 40 mm
llgis 1000 mm
5 kg kartoninése dézutése
OK Tubrod 14.11 Metalo milteliy
Metalo milteliy milteliné viela specialiai sukurta robotizuotam plony, lakSty su- Klasifikacijos
virinimui. Vielos savybés suteikia galimybe naudojant Zemesne suvirinimo lanko ~ SFA/AWS A 5.18 E 70C-6M H4
{tampa pasiekti srovini metalo perne§ima lanke, taip sumazinant lanko galia iriS- ~ EN SO 17632-A T424 MM 3 H5
vengiant pradeginimo. Viela puikiai virinama ir gaunamos auk$ciausios kokybés
sitilés, naudojant apsaugines Ar/20% CO, dujas. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
R.. (MPa) R., (MPa) A; (%) KV °C/J
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
ABS 4Y400SA C 0,06 490 590 28 -40/60
BV S3YMHH Si 0,6
CE EN13479 Mn 1,4
DNV 111 Y40 H5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
(L;FL{ j ¥ 38??485 Suvirinimo srové: DC+ @d(mm) | H(kg/h) | V(m/min) U (v) Srové (A)
TUV 10010 Dujos (EN IS0 14175): M12, M21 12 13-80 18-185 16-32 100 - 320
1,4 21-7.2 3,5-12,1 18 - 33 150 - 350
1,6 34-85 43-10,7 28 - 38 250 - 450
v
OK Tubrod 14.12 Metalo milteliy
OK Tubrod 14.12 — tai universali metalo milteliy milteliné viela, skirta virinti viso-  Klasifikacijos
se padétyse tiek Ar/CO,, tiek CO, aplinkoje. MaZesnis iStaSkymas, geresné sitlés ~ SFA/AWS A5.18 E70C-6M, E70C-6C
kokybé ir didesnis naSumas lyginant su pilnavidure viela virinant CO, aplinkoje. ~ EN I1SO 17632-A T422MM1H10,T422MC1H10
Dél mazo Slako kiekio labai tinka uZpildomiesiems sluoksniams ir robotizuotam
suvirinimui. Rekomenduojama virinti DC - suvirinimo srove. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
0, 0
Klasifikacijos patvirtinimai: ~ Prilydyto metalo sudétis (%): R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °CA
ABS 3YSAH10 (M21 & C1) C 0,07
BV SA3YM (M21 & C1) Si 0,6 480 585 27 -20/95
CE EN 13479 Mn 1,3
DNV IYMS (M21 & C1)
GL 3YS (M21 & C1) Suvirinimo srové: DCx
HIRNA :3)’3133\((’\3/'2(:\”210%01) Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
tik 1,2 rom Dujos (EN 150 14175): M21, G1 gdmm | Hegh) | vemin | uE | srove )
RS 3YS, 3YSA (M21 & C1)
VdTOV 06649 1,0 1,2-4.2 2,5-10,0 14-30 80 - 250
1,2 13-75 1,8-12,0 16 - 32 100 - 320
1,4 16-75 2,0-9,0 16 - 34 120 - 380
1,6 1,6-8,0 1,5-85 18 - 36 140 - 450

e L= 1= 1T
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FCAW

OK Tubrod 14.13 Metalo milteliy

OK Tubrod 14.13 — tai naSiam suvirinimui skirta metalo milteliy milteliné viela,
kuria geriausia virinti sandirines ir kampines sitles Zemutinéje ir horizontaliojoje
padétyse. Stabilus lankas nepriklausomai nuo srovés dydzio leidzia formuoti
grazia sitle be jpjovy ir iStaSkymo pursly.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos
SFA/AWS A5.18
EN ISO 17632-A

E70C-6M
T422MM2H5

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

ABS 3YSAH5 (M21) C 0,06 R.. (MPa) R., (MPa) A; (%) KV °C/J
BV SA3YM (M21) Si 0,5
CEE N 13479 Mn 1,4 )
DB 42.039.03 (M21) 505 610 26 20/105
DNV YMS (M21) Suvirinimo srové: DC+
GL 3YS (M21)
LR 3YS H5 (M21) Dujos (EN IS0 14175): M21 - . o .
VaTOV 09086 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
1,2 13-75 1,8-12,0 16 - 32 100 - 320
1,4 16-75 2,0-9,0 16 - 34 120 - 380
1,6 1,6-8,0 1,5-85 18 - 36 140 - 450
= 21T
OK Tubrod 15.09 Rutilo milteliné
OK Tubrod 15.09 — tai rutilo milteliné viela, skirta virinti visose padétyse, iSskyrus Klasifikacijos
vertikaliaja Zemyn, didelio stiprumo plienus, kuriy minimali takumo riba 690 MPa ~ SFA/AWS A 5.29 E111T1-K3MJ-H4
naudojant M21 (Ar 80 %+C0, 20 %) apsaugines dujas. EN ISO 18276-A T69 4 2NiMo P M 2 H5
I . . . Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
CE EN 13479 C 0,07 Ryo.2 (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
vdTuv 10733 Si 0,4
Mn 1,2 )
Ni 28 780 840 19 40/70
Mo 0,2
Suvirinimo srové: DC+ Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
Dujos (EN ISO 14175): M21 @d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
1,2 21-75 56-19,8 21-32 150 - 350
mb— 1=
—_—
OK Tubrod 15.14 Rutilo milteling
OK Tubrod 15.14 - rutilo milteling viela, skirta virinti visose padétyse, iSskyrus Klasifikacijos
vertikaligja Zemyn. Sia viela virinami visi mazo ir vidutinio stiprumo konstrukciniai ~ SFA/AWS A5.20 E71T-1M, E71T-1C
plienai. I3skirtinai geros darbo salygos suvirinimo metu taikant srovini metalo ~ EN I1SO 17632-A T462PC2H5 T462PM2H5
perneSima. Apsauginés dujos Ar+20 % CO, arba CO,.
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °CAJ
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
ABS 3YSAH10 (M21 ir C1) C 0,05 R
BV SA3YM (M21 ir C1) Si 05 HE B = Al
CE EN 13479
DB 42.039.05 (M21 ir C1) Mn 13
DNV IIYMS (M21 ir C1) - . L .. -
6L 3YS (M21 ja C1) Suvirinimo srové: DC+ Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
LR 3YS H5 (M21 ir C1) : 5
PRS  3YSHIO(M21irC1)  Dujos (EN ISO 14175): M21, C1 e I e L Sl
RINA  2Y S (C1), 3Y S (M21)
RS 3YMSH10 (M21 ir C1) 1,2 1,3-58 3,2-14,5 21-32 110 - 300
VATOV 07651 1,4 14-63 3,0-12,5 22 -32 130 - 320
1,6 2,0-6,2 3,0-11,0 24 - 34 150 - 360
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OK Tubrod 15.17 Rutilo milteliné

OK Tubrod 15.17 — 1 % Ni legiruotoji rutilo milteliné viela pasizymi geru smuginiu
tasumu iki —40 °C, skirta virinti visose padétyse, iSskyrus vertikaligja Zemyn.
Didelis prilydymo naSumas visose suvirinimo padétyse. Apsauginés dujos
Ar+20 % CO, arba CO,. Viela naudojama jirinéms konstrukcijoms, laivams ir
sléginiams indams suvirinti, kur keliami auksti reikalavimai smuginiam tasumui
esant Zemai temperatirai.

FCAW

Klasifikacijos
SFA/AWS A5.29
EN ISO 17632-A

E81T1-Ni1M
T46 3 1NiPC2H5,T464 1Ni P M2 H5

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
ABS 3YSAH5 (M21ir C1) C 0,06 545 615 26 -40/125
BV SA3YM HH (C1), Si 0,3
SA3YM (M21) Mn 1,1 - . .
CE EN 13479 Ni 09 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
EQ‘V I3\<{Ys4al)5/lSCF1I10 (M21) Suwirini . DG g d (mm) H (kg)h) V (m/min) U (V) Srové (A)
LR ¥a0S Moy mim srove: DC* 12 13-58 | 32-145 | 21-32 | 110-300
RINA  4Y40SH10 (M21)  Dujos (EN ISO 14175): M21, C1 14 14-63 | 30-125 ) 22-32 130 - 320
RS 4YMSHHH 1,6 2,0-6,22 3,0-11,0 24 -34 150 - 360
) (1.2 mm ir M21)
VdTUV 05198
mah— 1=
—
Filarc PZ6105R Metalo milteliy
Filarc PZ6105R — metalo milteliy milteliné viela, skirta robotizuotam suvirinimui ~ Klasifikacijos
tiek vienu éjimu, tiek ir daugiaeigiam suvirinimui. Apsauginés dujos M21 ir M12. SFA/AWS A5.18 E70C-6M H4
EN 1SO 17632-A T424 MM 3 H5
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Prilydyto metalo mechaninés savybés:
ABS 4Y400SA C 0,05 . .
BY SY3M HH Si 05 an.z (MPa) Rm (MPa) A5 (/o) KV °C/J
CE EN 13479 Mn 1,7
DB 42.105.14 >420 510-600 22 -40/>47
DNV I11'Y40 (H5) Suvirinimo srové: DC+
GL 4Y40H5S
LR 4Y40SH5 Dujos (EN 1S0 14175): M12, M21 . L .
vdTOV 09082 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Sroveé (A)
1,2 1,3-8,0 1,8-18,5 14-32 100 - 350
1.4 21-72 35-18,0 18-33 150 - 350
1,6 34-85 43-10,7 28 -38 250 - 450
v
Filarc PZ6113 Rutilo milteliné
Rutilo milteliné viela skirta naSiai nelegiruotiesiems ir mazai legiruotiesiems  Klasifikacijos
plienams suvirinti naudojant Ar/CO, miSinius arba CO, dujas. Galima virinti viso- ~ SFA/AWS A 5.20 E71T-1C H4; E71T-1M H8
se padétyse. Puikiai tinka $aknies virinimui ant keraminiy padékly. PZ6113 viela ~ EN 1SO 17632-A T422PC1H5
labai gerai vertina suvirintojai. Pavyzdziui, 1,2 mm skersmens viela galima virinti T462PM1H10
{vairiose padétyse su nustatytu vienu rezimu.
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacij tvirtinimai: Prilydyt talo sudétis (%): : o o
CEaSI i at:letEJKI ﬁ%‘\ll;rglmmm Crl ydyto m;;ﬁu sudétis (%) Dujos Ry, (MPa) R, (MPa) A, (%) KV °C/J
ABS 3 SA, 3 YSA Si 0,50 Ct > 420 510-610 >22 -20/ > 54
BV SA 3, 3YMHH Mn 1,25 M21 > 460 540-640 >22 -20/ > 54
DB 42.105.07
DNV [ YMS(H10)
GL 3Y H10S Suvirinimo srové: DC+
LRS 3S3YSHI5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
?[SJV g4\;(|)—lZHS Dujos (EN 1S0 14175): C1, M21 g d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
Kiti: CRS, PRS, RINA Suvirinimas visose padétyse
. UVITinimas visose padety 12 21-75 | 58-207 | 27-38 | 150-350
1,4 1,8-6,3 33-11,6 26 - 36 150 - 350
1,6 1,8-8,1 2,8-124 24 -40 150 - 450

e L= 1= 1T
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Filarc PZ6114S

Rutilo milteliné

Filarc PZ6114S - rutilo milteling viela, skirta virinti visose padétyse iSskyrus
vertikaligja Zemyn. Geros mechaninés savybés iki -40 °C virinant su CO, apsau-

ginémis dujomis.

Klasifikacijos patvirtinimai:

Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos
SFA/AWS A 5.20
EN 1SO 17632-A

E 71T-1JH4
T464PC1H5

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

ABS 4YSA H5 C 0,06 o o

BV S4YM HH Si 0,4 ReL (MPa) Rm (MPa) A5 (/o) KV °C/J

CCS  4Y40SH10 Mn 13 >460 540-640 >22 -20/270

CE EN 13479 Ni 04 -40/>47

CRS 4YH5S

DB 42.105.15 Suvirinimo srové: DC+

DNV IV YA0MS (H5) Suvirini 5s i ek isk d ‘

oL AYHES Dujos (EN IS0 14175): C1 uvirinimo sroveés ir ekonomiskumo duomenys

LR 3YS H5 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)

PRS 4YS H5

RS 4Y42MSH10 1,2 21-75 56-19,8 27 -35 150 - 350

vdTOV 07683

ae K1

—_—

Filarc PZ6130HS Baziné milteliné

PZ6130HS baziné milteliné viela, skirta virinti su C1 ir M21 grupés apsauginémis Klasifikacijos

dujomis. Prilydyto metalo mechaninés savybés nustatomos virinant su M21 SFA/AWS A5.20 E70T-5CJ H4, E70T-5MJ H4

grupés apsauginémis dujomis. EN ISO 17632-A T424BC5H5 T424BM3H5

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Prilydyto metalo mechaninés savybés:

ABS 35A, 3YSA C 0,07 o

CE EN 13479 Mn 1.3 >420 510-580 >24 -20/>85

DB 42.105.03 -40/>54

DNV IV YM (H10) tik M21 Suvirinimo srové: DC-(+)

DNV IV YMS (H10) tik C1 _

GL 3YH10S tik M21 Dujos (EN IS0 14175): M21, C1 Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:

GL 4YH10S tik C1 . .

LR 4Y40S H15 (M21 ir C1) @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) Srové (A)

RS = 4Y40H10 14 22-146 | 45-258 22 - 39 150 - 450

VdTuv: 00327 16 21-126 | 32-192 18- 38 150 - 450

VdTuv 05870

-

Filarc PZ6138 Rutilo milteling

PZ6138 rutilo milteliné viela, legiruotoji 0,9 % Ni, ypa¢ tinka naudoti juriniame Klasifikacijos

sektoriuje. Geros smuginio tasumo reikSmés iki =60 °C ir CTOD testo (plySio ~ SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni1M JH4

smaigalio atsivérimo poslinkio testas) iki — 10 °C. Virinant $ia viela gaunamas EN IS0 17632-A T506 1Ni P M1 H5

stabilus, be iStaSkymy lankas.

L o i . Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

ABS 3SA, 3YSA H5 C 0,07 Ry, (MPa) R,, (MPa) A; (%) KV °C/J

BV S3YMHH Si 0.4

CE EN 13479 Mn 1,3 >500 550-650 >22 -20/>90

DB 42.105.08 Ni 0,9 -60/>47

DNV V Y42MS (H5)

GL 6Y46H5S Suvirinimo srové: DC+ A - o .

R 5V40S H5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:

PRS 3YS H10 Dujos (EN IS0 14175): M21 @ d (mm) H (ka/h) V (m/min) U (V) Srové (A)

Sy o 12 21-79 | 58-220 | 20-35 | 150-350
14 1,8-6,3 3,2-11,1 26 - 34 150 - 350
1,6 1,8-8,1 2,6-11,9 24 - 36 150 - 450

T

Lt



Coreshield 8 Baziné savisaugeé
Coreshield 8 savisaugé (nereikia apsauginiy dujy) milteliné greitai stingstancio
$lako, kuris prilaiko skysta vonelés metala, viela. Si E71T-8 Zyméjima pagal AWS
A5.20 turinti savisauge viela puikiai tinka virinti visose padétyse, iSskyrus vertika-
ligja Zemyn, jvairioms konstrukcijoms, kur batinas auk$tas tasumas.

Klasifikacijos
SFA/AWS A5.20 E71T-8
EN 17632 T422YN2

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

FCAW

0, o
Klasifikacijos patvirtinimai:  Prilydyto metalo sudétis (%): R (MPa) R (MPa) As (%) AT
ABS 3SA, 3YSA (H10) C 0,18 . :
BY SA3YM (HH) Si 014 >400 490-600 >22 20/>47
CE EN 13479 Mn 0,6
CWB CSA W48 Cr <0,1
DNV [11'YMS (H10) Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
LR 3S, 3YS (H10) Suvirinimo srové: DC- . .
VdTUV 10019 gd (mm) H (kg/h) v (m/mln) U (V) Srové (A)
Dujos (EN 1SO 14175): ikia duj
uios ( ): nereikia dujy 16 19-37 | 38-76 | 21-25 | 155-240
me 11T
—_—
Shield-Bright 308L Rutilo milteling
Shield-Bright 308L rutilo milteliné nertdijanciojo plieno viela skirta virinti visose  Klasifikacijos
padétyse austenitinius plienus, turin¢ius 18 % Cr-8 % Ni, tarp jy ir 304 ir 304L  SFA/AWS A5.22 E308LT1-1
pliena. Tinka stabilizuotiems 321 ir 347 tipo plienams suvirinti. Shield-Bright =~ SFA/AWS A5.22 E308LT1-4
308L pasiZzymi puikiu suvirinamumu naudojant Ar+15-25 %C0, arba grynas EN ISO 17633-A T199LPC2
CO, dujas. Greito stingimo Slakas prilaiko skysta suvirinimo vonelés metalg ir ~ EN ISO 17633-A T199LPM2
lengvina suvirinimo procesa.
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Ryo2 (MPa) R, (MPa) A; (%) KV °C/J
ABS E308LT1-1 (C1) C 0,03 Cr 19,0
vdTUV 04832 Si 0,9 Ni 10,0 410 580 44 -20/70
DNV 308L (C1) KR Mn 1,2
LR 304L (C1) KR
Suvirinimo srové: DC+ Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
Dujos (EN IS0 14175): M21, C1
1,2 1,9-46 58-14,4 24 -29 130 - 220
me 1=
H
Shield-Bright 309L Rutilo milteliné
Shield-Bright 309L rutilo milteliné nertidijanciojo plieno viela skirta virinti visose  Klasifikacijos
padétyse 309L (23 % Cr-12 % Ni) tipo plienus. Galima virinti nelegiruotuosius ~ SFA/AWS A5.22 E309LT1-1
plienus su neriidijanciaisiais. Shield-Bright 309L pasizymi puikiu suvirinamumu  SFA/AWS A5.22 E309LT1-4
naudojant Ar+15-25 %C0, arba grynas CO, dujas. Greito stingimo Slakas prilaiko ~ EN 1SO 17633-AT2312LPC2
skysta suvirinimo vonelés metala ir lengvina suvirinimo procesa. ENISO 17633-AT2312LP M2
Klasifikacijos patvirtinimai:  Prilydyto metalo sudétis (%): Prilydyto metalo mechaninés savybés:
ABS E309LT1-1 (C1) C 0,03 Ni 12,5 Ry0.2 (MPa) R,, (MPa) A5 (%) KV °C/J
DNV 309L KR Si 0,9 Mo 0,1
GL 43325 (M21) US Mn 1,3 Cr 24,0 480 600 35 -20/55
KR RW309LG(C) (C1) KR
LR SS/CMn (C1) KR Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
RINA 309L S (tik 1,2 mm Suvirinimo srové: DC+ . .
(C1&M2(1) uUs ) @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) Srové (A)
J Dujos (EN IS0 14175): M21, C1
vaTUV 04833 US uios ( ) 12 19-46 | 58-144 | 24-20 | 130-220

e 2= 1=T
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Shield-Bright 316L Rutilo milteling
Shield-Bright 316L rutilo milteliné neriidijanciojo plieno viela skirta virinti visose
padétyse 316L (18 % Cr-12 % Ni-3 % Mo) tipo plienus. Shield-Bright 316L
pasizymi puikiu suvirinamumu naudojant Ar+15-25 % CO, arba grynas CO, du-
jas. Greito stingimo Slakas prilaiko skysta suvirinimo vonelés metala ir lengvina
suvirinimo procesa.

Klasifikacijos
SFA/AWS A5.22
EN SO 17633-A

316LT1-1, E316LT1-4
T19123LPC2,T19123LPM2

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

0, o
Klasifikacijos patvirtinimai:  Prilydyto metalo sudétis (%): Rz (MP2) R, (MPa) As (%) LU
ABS E316LT1-1 (C1) C 0,03 Cr 18,5 :
BV 316L (C1) KR Si 0,6 Ni 12,0 450 580 40 2
Cws E%16LT1'1 (C1&M21) Mn 13 Mo 2.7 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
DNV 316L (C1) KR Suvirinimo srové: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Srové (A)
LR 316L (C1) KR
vdTUV 04834 US Dujos (EN IS0 14175): M21, C1 1,2 1,9-4,6 58-14,4 24 -29 130 - 220
e L=

= ”
Shield-Bright 316L X-tra Rutilo milteling
Shield-Bright 316L X-tra rutilo milteliné nertdijanciojo plieno viela sukurta virinti  Klasifikacijos
Zemutingje padétyje 316L (18 % Cr-12 % Ni-3 % Mo) tipo plienus. Shield-Bright ~ SFA/AWS A5.22 E316LT0-1, E316LT0-4
316L X-tra viela pasizymi puikiu suvirinamumu ir naudojant jprastus neimpulsi- ~ EN ISO 17633-A T19123LRC3,T19123LRM3
nius suvirinimo {renginius. Suvirinimo dujos Ar+15-25 %C0, arba CO,.
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
0

Klasifikacijos patvirtinimai: ~ Prilydyto metalo sudétis (%): Ruo. (MPa) R (MPa) As (%)
ABS E316LT0-1 (C1) C 0,03 Ni 12,0 450 580 36
LR 316L (C1) Si 0,6 Mo 2,7
VdTUV 06612 Mn 1,3
PATVIRTINIMALI (SPECIFINIAI) ~ Cr 18,5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
cws E316LT0-1 (C1) US . .
CWB  E316LT0-4 (M21)  Suvirinimo srové: DC+ Lemm) | Wik | R A S
us
DNV 316L (C1) KR Dujos (EN IS0 14175): M21, C1 12 gg } ;g 28 } 1?8 gg ) 2421 ;(5)8 ) %gg
KR RW316LG (C1) KR ’ ’ ’ ’ '
PATVIRTINIMUY PAAISKINIMAI
KR=pagaminta ESAB SeAH,
South Korea,
US=pagaminta Hanover, USA
OK Flux 10.62 Didelio baziskumo
Aglomeruotas aukstos kokybés fliusas skirtas lankiniam suvirinimui po fliuso Klasifikacijos
sluoksniu. Naudojamas daugiaeigiam story plieny suvirinimui. Fliusas neu- EN 760 SAFB155ACH5
tralus legiravimui Si ir Mn. Gali bati naudojamas suvirinant viena ar keliomis
suvirinimo vielomis sanddrines ar kampines sitles. Naudojama nuolatiné  Prilydyto metalo mechaninés savybés :
(DC) ir kintama (AC) suvirinimo srovés. OK Flux 10.62 fliusas ypa¢ tinka  (=(+) 600 A, 30 V, 33 m/h, & 4 mm):
virinti siauras sidles, nes gerai paSalinamas $lakas ir susidaro glotnus sitlés Viela| € | Si | Mn| Ry, | Ry A °C / KV (J)
pavirSius. Suvirinamas metalas mazai saveikauja su oru. Apytiksliai 300 Autrod | (%) | (%) | (%) J(MPa)|(MPa)| (%) | +20 | O -20 | -40
ppm, vandenilio koncentracija yra mazesné nei 5 ml/100 g. OK Flux 10.62
naudojamas, kai keliami aukiti reikalavimai mechaninéms sidlés savybems, ~ 0K1222| 0,07| 0,30 | 1,0 | 410 | 500 | 33 | - | 170 | 160 | 90
esant Zemoms temperatiiroms. OK Flux 10.62 naudojamas statiniams jiroje,
grezimo jrenginiams, platformoms suvirinti, sléginiy indy gamybai, jskaitant . .
branduolinés pramonés jrenginiy gamyba. Kitas panaudojimo badas — laivy ~ Fliuso sunaudojimas (=(+) 580 A, 33 m/, & 4 mm):
statybos ir plieny EH69 suvirinimas su skirtingomis suvirinimo vielomis. Gali |tampa (V) 26 30 34 38
bati naudojamas keliy éjimy_ sitléms virinant vamzdynus, taip pat specialios Fliuso sunaudojimas (kg/kg vielos)
paskirties Zemos temperatiiros arba didelio stiprumo plienams, konstrukein- =(+) 0,7 1,0 1,3 1,6

iams plienams ir smulkiagriidziams plienams virinti, jskaitant civilines kon-
strukcijas bei automobiliy pramone.

Tankis: 1,1 kg/dm3
BaziSkumas B ~3,2
Grudas: 0,2-1,6 mm
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Pakavimo duomenys: 25 kg kartoniniai maisai

Suvirinimo vielos:
OK Autrod: 12.22, 12.24,12.32, 12.34, 13.10SC, 13.20SC, 13.27, 13.40, 13.43



OK Flux 10.70 Bazinis

OK Flux 10.70 aglomeruotas bazinis fliusas skirtas lankiniam suvirinimui po
fliuso sluoksniu. Fiusas skirtas virinti jungtis, kur reikia didelio jvirinimo gylio,
pavyzdziui, suvirinant i§ abiejy pusiy esant | tipo briauny paruoSimui. Fliusa
galima naudoti virinant tiek su viena suvirinimo viela, tiek su keliomis. Virinama
naulatine (DC) arba kintama (AC) suvirinimo srove. Aliekant daugiaeigj suviri-
nima éjimy, skaicius yra ribojamas ir pageidaujamas didziausias plokstés storis
apie 25 mm. OK Flux 10.70 fliusu galima virinti su nelegiruotojo plieno vielomis,
tokiomis kaip OK Autrod 12.10.

Klasifikacijos patvirtinimai: )
OK Autrod 12.10: ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, TUV

Rekomenduojamos suvirinimo vielos:
OK Autrod: 12.10, 12.20
Susisiekite su mumis dél papildomos informacijos.

SAW

Klasifikacijos

EN 760 SAAB179A
Tankis: 1,2 kg/dm3
BaziSkumas: B~1,6

Gridas: 0,2-1,6 mm

Prilydyto metalo mechaninés savybés :
(=(+) 580 A, 29 V, 33 m/h, & 4 mm):

Viela ¢ |si|mn]R,.|R. | A KV (J)

OK Autrod | (%) | (%) | (%) |(MPa)[(MPa)| (%) [ +20°C | 0°C |-20°C |-30°C |-40°C
1210 0,03 |05 | 1,7 | 430 | 520 | 30 | 125 100 | 70 | 55 | 40
1220 0,06 |06 | 1,9 ] 470 | 580 | 29 [ 100 [ 90 | 75 | 50 | -

Fliuso sunaudojimas (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Jtampa (V) 26 30 34 38
Fluso sunaudojimas (kg/kg vielos) =(+) 0,7 1,0 1,3 1,6
~ 0,6 0,9 1,2 1,4

Pakavimo duomenys: 25 kg kartoniniai maiSai

OK Flux 10.71 Bazinis

Aglameruotas, bazinis fliusas, skirtas lankiniam suvirinimui po fliuso sluoksniu.
Naudojamas vieno ar keliy éjimy, jvairiy storiy plienams suvirinti. Sis fliusas gali
biti naudojamas su jvairiy rasiy pilnavidurémis ir miltelinémis vielomis. Suvirinant
su OK Flux 10.71 fliusu pasiekiamos geros sitlés stipruminés savybés, suderina-
mos Su geru suvirinamumu. Suvirinamos kampinés, uZleistinés ar sandarinés
sitlés. Naudojamos DC ir AC suvirinimo srovés. Geras Slako atsiskyrimas nuo
suvirinto pavirSiaus. Sis fliusas itin tinka storiems lakStams suvirinti. Esant dideli-
am suvirinimo grei€iui gali buti formuojama zvynuota sitilés rumbelé. Fliusas OK
Flux 10.71 daznai naudojamas suvirinant statybines konstrukcijas. Fliusas gali bti
taikomas tilty konstrukcijoms suvirinti. Sléginiai indai taip pat virinami Siuo fliusu,
kadangi gali biti suvirinami visi plienai jskaitant Zemos temperatiiros plienus. Tai
sumazina naudojamy fliusy rusiy kiekj gamyboje. Fliusas OK Flux 10.71 pasizymi
visomis geriausiomis savybémis, kuriy reikalauja Siuolaikiné pramoné.

Klasifikacijos patvirtinimai: .

OK Autrod 12.10: ABS, BV, DB, DNV, GL, LRS, TUV, CE, PRS
0K Autrod 12.20: ABS, LRS, DNV, BV, GL, TUV, RS, DB, CE

OK Autrod 12.30: -

Laukiama patvirtinimo

Klasifikacijos

EN 760 SAAB167ACH5
Tankis: 1,2 kg/dm?
BaziSkumas: B~1,6

Grudas: 0,2-1,6 mm
Drégme: max. 0,05% /1000 °C

Prilydyto metalo mechaninés savybés :
(=(+) 580 A, 29 V, 33 m/h, & 4 mm):

Viela C |Si|Mn] R R A KV (J)

el m 'S
OK Autrod | (%) | (%) | (%) |(MPa)|(MPa)| (%) | +20°C | 0°C | -20°C | -30°C |-40°C
12.10 0,04 10,30 (1,004 360 | 465 | 30 | - |125| 95 | 75 | 65
12.20 0,05(0,30 (1,354 410 | 510 | 29 | 135 | 125 | 80 = 55
12.22 0,505 | 1,4) 425|520 | 29 | 130 | 140 | 100 = 60

Fliuso sunaudojimas (580 A, 33 m/h, & 4 mm):
Jtampa (V) 26 30 34 38

OK Flux 10.72 Bazinis

Aglameruotas, bazinis fliusas, skirtas lankiniam suvirinimui po fliuso sluoksniu.
Naudojamas vieno ar keliy éjimy jvairiy storiy plienams suvirinti. Sis fliusas gali
biiti naudojamas su jvairiy, rasiy pilnavidurémis ir miltelinémis vielomis, todél
jis tinka virinti jvairiy, raSiy plienus. Virinama viena ar keliomis vielomis vienu i$
specialiy suvirinimo biidy: tandemu, dvigubu lanku ir daugeliu kity suvirinimo
bidy. Geras Slako atsiskyrimas nuo suvirinto pavirSiaus. Sis fliusas itin tinka sto-
riems lakStams suvirinti. Esant dideliam suvirinimo greiCiui gali biiti formuojama
Zvynuota sitilés rumbelé. Fliusas OK Flux 10.71 daZnai naudojamas suvirinant
statybines konstrukcijas. Fliusas naudojamas tilty konstrukciju, sléginiy indy
suvirinimui, nes iSlaiko geras smuginio tasumo savybes prie -50°C.

Tankis: 1,1 kg/dm®
BaziSkumas: B~1,9
Drégme: max. 0,05% /1000 °C

Klasifikacijos patvirtinimai:

OK Autrod 12.20: DB, TUV, CE

OK Autrod 12.22: DB, TUV, CE

OK Autrod 12.24: DB, TUV, CE
Rekomenduojamos suvirinimo vielos:
OK Autrod: 12.20, 12.22, 12.24.

Susisiekite su mumis dél papildomos informacijos.

Fliuso sunaudojimas (kg/kg vielos) =(+) 0,70 0,90 1,20 1,40
~ 0,50 0,75 1,00 1,20

Pakavimo duomenys: 25 kg kartoniniai maiai

Klasifikacijos

EN 760 SAAB157ACHS

Prilydyto metalo mechaninés savyhbés :

(=(+) 580 A, 29 V, 33 m/h, & 4 mm):

Viela C Si| Mn| Ry,| Ry | As KV (J)

OK Autrod | (%) | (%) | (%) | (MPa)| (MPa)| (%) | -30°C | -40°C | -50°C

12.20 0,05 02| 15| 415| 500 | 30| 125 | 100 | 70

12.22 0,05 03| 15| 415| 500 | 32| 120 | 100 | 70

12.24 0,05 02| 16| 500| 590 | 25| 60 | 40 -

Fliuso sunaudojimas (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Jtampa (V) 26 30 34 36
Fluso sunaudojimas (kg/kg vielos) =(+) 0,7 1,0 1,3 1,6
~ 0,6 0,9 1,2 1,4

Pakavimo duomenys: 25 kg kartoniniai maisai
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SAW

OK Flux 10.93

Aglomeruotas, fluoro-bazinis fliusas skirtas neriidijan€iyjy plieny lankiniam
suvirinimui po fliuso sluoksniu. Suvirinami viena ar keliomis suvirinimo vielo-
mis {vairaus storio plienai. Fliusas pasizymi geromis suvirinamumo savybémis.
Gali buti naudojamas su jvairiomis nertidijanciojo plieno suvirinimo vielomis.
Suvirinamos austenitiniy neridijan¢iyjy plieny sandurinés ir kampinés sitlés.
Naudojama nuolating (DC) srové. Fliusas pasizymi geru suvirinamumu PB
padétyje. Slakas lengvai atsiskiria nuo sitlés pavirSiaus. Sialés rumbelé Zema.
OK Flux 10.93 — vienas i§ dazniausiai naudojamy, fliusy suvirinant nerudijantjj
ir korozijai atsparyjj pliena. Naudojama chemijos ir naftos pramonéje, juriniy
konstrukcijy, sléginiy indy, rezervuary, cheminiy medziagy cisterny, ener-
getikos, branduolinés pramonés, celiuliozés ir popieriaus pramonés Sakose,
transporto pramonés sektoriuje. Po Sio fliuso sluoksniu puikiai suvirinamos
dvipusés nerudijanCiojo plieno jungtys, pavyzdZiui, cheminiy medziagy cis-
ternos.

Bazinis

Klasifikacijos patvirtinimai:

0K 308L TOV, DNV, DB, CE 0K 2209 TUV, ABS, DNV, GL, RINA, BV,

LR;
0K 347 TL:JV 0K 16.97 DNV
0K 316L TUV, DB, CE 0K 318 TUV, DB

0K 309L TOV, CE, DNV, LR

Klasifikacijos

EN 760 SA AF 2 DC
Tankis: 1,0 kg/dms
BaziSkumas: B~1,7

Grudas: 0,2-1,6 mm
Drégme: <0,08% /1000 °C

Prilydyto metalo sudétis (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Nb N ~FN

0K 308L | <0,03 | 0,60 1,40 | 20,00 | 10,00 | <0,75 ~5-10
0K 347 10,035 | 0,50 1,10 | 19,20 | 9,60 0,50 ~5-10
0K 316L | <0,03 | 0,60 1,40 | 18,50 | 11,50 | 2,70 ~8
0K 309L | <0,03 | 0,60 1,50 | 24,00 | 12,50 >13
0K 2209 | 0,02 0,80 1,30 | 22,00 | 9,00 3,10 0,15 | cca4db
0K 318 0,03 0,50 1,20 | 18,50 | 12,00 | 2,60 0,50 ~8-12
0K 16.97 | 0,06 1,20 6,30 | 18,00 | 8,00 0,10

Fliuso sunaudojimas (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Jtampa (V) 26 30 34 38
Fliuso sunaudojimas (kg/kg wire) DC+ 0,50 0,60 0,80 1,00

Pakavimo duomenys: 25 kg kartoniniai maisai

OK Autrod 12.10

Variuota nelegiruotojo plieno viela, skirta lankiniam suvirinimui po fliuso
sluoksniu. Ji gali biti naudojama su S$iais fliusais: OK Flux 10.40, OK Flux
10.45, OK Flux 10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux
10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 10.83, OK Flux 10.96.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

CE EN 13479 C 0,08

DB 52.039.01 Si <0,1
Mn 0,5

Patvirtinimai:

SFA/AWS A 5.17 EL12

EN 756 St

OK Autrod 12.20

Lankinio suvirinimo po fliuso sluoksniu variuota viela, skirta vidutinio ir didelio
stiprumo konstrukciniams plienams virinti. Ji gali buti naudojama su Siais
fliusais: OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux 10.50 (ESW), OK Flux 10.61,
OK Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81,
OK Flux 10.83.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

CE EN 13479 C 0,1
DB 52.039.02 Si <0,1
Kiti: Sepros Mn 1,0
Patvirtinimai:

SFA/AWS A 5.17 EM12

EN 756 S2

OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.22 variuota nelegiruotojo plieno viela skirta suvirinimui po fliuso
sluoksniu. Tinka virinti su dauguma fliusy. Viela turi padidinta Si kiekj, todél ypa¢
tinka su neutraliais fliusais (tokiais kaip OK Flux 10.62), dél to pageréja skystos
vonelés takumas. Viela naudojama konstrukciniy plieny, laivy, sléginiy indy ir
kity smulkiagrudZiy, plieny suvirinimui.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

CE EN 13479 C 0,1

DB 52.039.05 Si 0,3
Mn 1,0

Patvirtinimai:

SFA/AWS A5.17  EM12K

EN 756 S2Si

30

OK Autrod 12.32

OK Autrod 12.32 manganu legiruotoji, variuota viela, skirta lankiniam vidutinio
ir didelio stiprumo plieny suvirinimui po fliuso sluoksniu. OK Autrod 12.32 viela
pageidautina naudoti su nelegiruojanciaisiais arba mazai legiruojanciaisiais fliu-
sais. Taikant Sios vielos ir OK Flux 10.62 fliuso kombinacija gaunamos aukstus
reikalavimus atitinkancios sitlés. Taip pat su Sia viela galima naudoti OK Flux
10.40 ir OK Flux 10.61 fliusus.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

C 0,1
CE EN 13479 Si 0,3
DB 52.039.12 Mn 1,7
Patvirtinimai:
SFA/AWS A5.17 EH12K
EN 756 S3Si



OK 6882 Rutilo glaistas

OK 68.82 — gausiai legiruotieji feritinés-austenitinés klasés nerudijaniojo
plieno elektrodai, kuriy prilydytame metale yra 30-35 % ferito. Prilydomas
lydinys atsparus jtempties korozijai ir nejautrus maiSymuisi su detalés lydiniu.
Rekomenduojama darbiné temperatira iki 1150 °C. OK 68.82 elektrodai naudo-
jami, kai reikia suvirinti blogo suvirinamumo plienus ir aplydant buferin (pamu-
$alo) sluoksnj prie$ kietinamaji suvirinima. Taip pat tinka neZinomos cheminés

Klasifikacijos
SFA/AWS A5.4
EN 1600

(E312-17)
E299R12

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

SMAW

sudéties skirtingiems plienams suvirinti, Stampavimo, presavimo ir kity, jrankiy, Ry.e2 (MPa) Rn (MPa) A; (%) KV “CA
tui.
remontt 500 750 23 20/40
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):
Sepros  UNA 272580 C 0,12 Cr 29,0 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
o I Ni 100 Bdxl(mm)| Srové(A) [N (ko/kg)[B (ks/kg)|[H (ka/h)| T(s) | U (V)
’ 2,0 x 300 40 - 60 0,54 166 0,7 33 26
2,5 x 300 50 - 85 0,52 104 1,0 45 25
Suvirinimo srové: DC+, AC 3,2 x 350 55-120 0,52 55 1,3 57 26
4,0 x 350 75-170 0,55 36 2,0 60 30
Prilydymo koeficientas: 105 % 5,0 x 350 140 - 230 0,55 22 2,7 7 30
e -1
—
OK 8328 Bazinis glaistas
Sie elektrodai skirti apvirinimui ir buferinio sluoksnio (pamusalo) apvirinimui  Klasifikacijos
prie$ atliekant sukietinamaji detaliy aplydyma. Tinka krumpliaradiams, Zemés  EN 14700 EZFel
kasimo technikai, jvairioms kreipianciosioms, ritinéliams ir kitoms detaléms,
dirban¢ioms metalas | metala trinties ar smiiginio dilimo salygomis, restauruoti.
Apvirinimas atliekamas be pakaitinimo. Temperatiira tarp éjimy < 90 °C. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Sialés metalo kietumas po suvirinimo ~ 30 HRC
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): (be pakaitinimo, temperatiira tarp &jimy <90°C)
- C 0,1 Mechaninis apdirbimas geras
Si 05 Atsparumas smiigiams labai geras
Mn 0,7 Atsparumas dilimui metalas | metala labai geras
Cr 3,2
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srove: AC, DC+ @dxI(mm)| Srové (A) |N (kg/kg)[B (ks/kg)[H (ko/h)| T (s) | U (V)
Lanko jtampa: min. 70 V 2,5x 350 60 - 90 0,64 69,0 0,7 75 20
3,2 x 450 100 - 140 0,66 34,0 1,2 88 21
Prilydymo koeficientas: 115 % 4,0 x 450 140 - 190 0,66 23,0 1,7 92 22
5,0 x 450 190 - 260 0,68 15,0 2,8 86 23
6,0 x 450 230 - 320 0,68 10,5 3,7 92 23
| Y =i =l
OK 84.78 Bazinis rutilo
Prilydytas sitlés metalas susideda i§ chromo karbidy austenito matricoje. Sie  Klasifikacijos
elektrodai naudojami detaléms, kurias veikia abrazyvinis dilimas, koroziné ir/ar ~ EN 14700 EZFel4
aukstos temperattiros aplinka, apvirinti. Elektrodai puikiai tinka Zemés apdirbimo
technikai, jvairiems sraigtams, maiSytuvams ir smulkintuvams aplydyti. Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Sitilés kietumas po suvirinimo (be pakaitinimo) 59-63 HRC
e e i o Mechaninis apdirbimas §lifavimas
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Atsparumas abrazyviniam dilimui puikus
) C, 45 Atsparumas smuginiam dilimui esant auk3tai temperaturai geras
Si 0.8 Korozinis atsparumas puikus
Mn 1,4
Cr 33
. . Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
Suvirinimo srové: AC, DC+
@dxI(mm)| Srové (A) [N (kg/kg)B (ks/kg)H (kg/h)| T(s) [ U (V)
Lanko jtampa: min. 50 V
2,5x 350 90-120 0,62 48,0 1,2 60 25
Prilydymo koeficientas: 180 % 3,2 x450 115 -170 0,62 26,0 1,6 86 24
4,0 x 450 130 - 230 0.64 13,5 2,0 135 26
5,0 x 450 150 - 300 0,64 9,0 29 140 26

Sl
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SMAW

OK 8484 Bazinis

Sukietinamojo apvirinimo elektrodas formuoja sitle, turin€ia didelj karbidy, kiekj
austenito matricoje. Sis elektrodas specialiai sukurtas detaliy briaunoms, panau-
dojamoms abrazyvinio dilimo salygomis apvirinti, tai Zemés grgzimo ir kasimo
technika, jvairts sraigtai, plaktukai, maiSytuvai ir smulkintuvai. Kadangi pagrin-
dinis ir elektrodo metalai mazai maiSosi, didelis siiles kietumas pasiekiamas
jau pirmajame apvirinimo sluoksnyje. Rekomendacijos: paSildymas dazniausiai

Klasifikacijos
EN 14700 -

Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

i o ) : . . Siiilés kietumas po suvirinimo 60-62 HRC
nebtinas, iSskyrus tuos atvejus, kai aplydomos masyvios detalés. Tuomet pa- . Lo o
Jo o L o (prilydant ant anglingojo plieno be pakaitinimo)
geidaujamas pakaitinimas iki 200 °C. .
1-as sluoksnis 62 HRC
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Mechaninis apdirbimas §lifavimas
- C 3,0 Cr 6,3 Atsparumas smuginiam dilimui labai geras
Si 2,0 v 5,0 Atsparumas abrazyviniam dilimui puikus
Mn 1,2 Ti 48
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
irini e: AC, DC+
Suvirinlme sroué: AG, D gdxi(mm)| Srove () |N (koko)|B (kska)|H (kam)| T(s) | u(v)
Lanko jtampa: min. 45 V 2,5 x 350 70-100 | 0,64 71 05 105 17
. . 3,2 x 350 100 - 150 0,60 44 0,7 110 17
Prilydymo koeficientas: 115 % 4,0 x 350 115 - 200 0,64 27 1,0 120 17
0
| ] el
OK 8565 Bazinis
Sie elektrodai, legiruoti molibdenu, skirti jrankiams taisyti ir gaminti apvirinant  Klasifikacijos
greitapjuviu plienu. Tinka metalo pjaustymo jrankiams, iSkirtimo jrankiams, grez- ~ EN 14700 E Fe 4
tuvams ir Stampavimo stakléms. Suvirintos briaunos gali biiti eksploatuojamos
be papildomo terminio apdirbimo. Plastinio apdirbimo stakléms ir pjovimo jran-  Prilydyto metalo mechaninés savybés:
kiams rekomenduojama pliena neuzgridinti. Norint iSvengti jtrikiy apvirinimo Siiilé )
- A . T o S £ o iules metalo kietumas 59-61 HRC
temperatira turi biti ne mazesné nei 300 °C, pageidautina 400-500 °C. Mechaninis apdirbimas Slifavimas
Atsparumas abrazyviniam dilimui labai geras
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Atsparumas smuginiam dilimui aukStoje temperaturoje labai geras
- C 0,9 Mo 7,5
Si 1,5 W 1,8
Mn 1,3 v 1,5 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
or 45 @dxl(mm)| Srové (A) |N (ka/kg)B (ks/kg)(H (kg/h)| T(s) | U (V)
Suvirinimo srové: AC, DC+ 2,5 x 350 80-110 | 055 | 670 | 08 67 23
. ) 3,2 x 350 100 - 150 0,57 40,0 1,1 82 23
Lanko jtampa: min. 70 V 4,0 x 350 120-190 | 058 | 255 1,4 97 25
Prilydymo koeficientas: 125 %
| -
OK 92.18 bazinis glaistas
Nikeliniai elektrodai (Ni 92 %) skirti remontiniam ketaus suvirinimui. Glaiste yra  Klasifikacijos
grafito, suvirinimo metu susiformuoja mazas Slako kiekis. Elektrodai skirti ketui SFA/AWS A5.15 ENi-ClI
virinti esant minimaliam iSankstiniam pakaitinimui. Prilydytas metalas mechanis- ~ EN ISO 1071 tE C Ni-CI 3
kai apdirbamas ir pasiZymi geresniu atsparumu itrukiy susidarymui. Elektrodas
pasizymi geromis technologinémis savybémis, todél galima virinti mazesnémis  Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Srovémis ir gaunama siaura terminio paveikio zona. Mazo skersmens elektrodais R (MP Ki HB
galima virinti be iSankstinio arba su mazu (iki 150 °C) pakaitinimu. Virinant m (MPa) ietumas (HB)
storasienius gaminius rekomenduojamas pakaitinimas iki 150-300 °C. Siekiant 300 150
iSvengti jtrokiy ausimo metu rekomenduojamas lengvas au$tanCios sitlés
pakalimas.
!(Iasmkacuos patvirtinimai: grllydytn m;t;lo sudel’\ll?' (%): 90 Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:
Si 0,7 Fe 35 @dxl(mm)| Srové (A) |N (ko/kg)B (ks/kg)(H (kg/h)| T(s) | U (V)
Mn 0,6
2,5 x 350 55-110 0,71 83,3 0,9 46 20
. 3,2 x 350 80 - 140 0,68 44,8 1,2 66 20
Suvirinimo srové: AC, DC ’ ’ ’ ’
¥ 4,0 x 350 100 - 190 0,70 29,4 1,7 71 20

Lanko jtampa: min. 50 V
Prilydymo koeficientas: 100 %

[l SN
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SMAW

OK 9258 Baziniai, daug grafito

0K 92.58 - tai nikelio ir gelezies lydinio glaistytieji elektrodai, skirti pilkajam, Klasifikacijos
stipriajam ir kaliajam ketui suvirinti. Taip pat elektrodai tinka ligjimo brokui taisyti ~ SFA/AWS A5.15 ENiFe-CI-A
ir jungti pliena su ketumi. Ketus suvirinamas Saltas arba Siek tiek pakaitintas. EN SO 1071 E C NiFe-CI-A 1
Sililés metalas stipresnis ir atsparesnis priemaiSoms nei gryno nikelio elektrody.
Prilydyto metalo mechaninés savyhés:

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): R, (MPa) Kietumas (HB)
Sepros  UNA 272581 C 15 Ni 51

Si 0.7 Al 14 375 180

Mn 0,8 Fe 46

Suvirinimo srove: AC, DC+- Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:

Lanko jtampa: min. 50 V @dxI(mm)| Srové (A) |N (kg/ka)B (ks/kg){H (ka/h)| T(s) | U(V)

2,5 x 300 55-75 0,70 90 0,6 70 21
3,2 x 350 75-100 0,70 45 0,9 90 23
4,0 x 350 85-160 0,70 30 1,8 70 24

e L =11

OK 9260 bazinis glaistas
Nikelio ir geleZies lydinio elektrodas skirtas ketui ir ketui su plienu suvirinti. Klasifikacijos
Elektrodas pasizymi geromis technologinémis savybémis. Sitlés metalas stipres- ~ SFA/AWS A5.15 ENiFe-Cl
nis ir atsparesnis jtrikiams kristalizacijos metu nei virinant nikeliniais elektrodais. ~ EN 1SO 1071 E C NiFe-1
Prilydyto metalo mechaninés savybés:
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): R. (MPa R (MPa A (% Kietumas (HB
Sepros  UNA 409820 c 0,9 Nb 0.2 o (MPa) n (MPa) s (%) (HE)
Si 0.5 Cu 10 380 560 >15 % 200
Mn 0,7 Al 0,3
Ni 52 Fe 44

Suvirinimo srové: AC, DG+ Suvirinimo srovés ir ekonomiskumo duomenys:

Lanko jtampa: min. 45 V @dxI(mm)| Srové (R) |N (ko/kg)B (ks/kg)H (kg/h)| T(s) | U (V)

2,5x 300 60 - 100 0,70 85 0,8 45 22
3,2 x 350 80 - 150 0,70 44 1,2 56 23
4,0 x 350 100 - 200 0,70 30 1,6 59 23
5,0 x 350 150 - 250 0,70 19 24 66 23

S 4l il i
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OK Tubrodur 14.71 Rutilo savisaugé

OK Tubrodur 14.71- tai nertidijanciojo plieno savisaugé viela, skirta virinti ir aply-
dyti manganinius, sukietintus, sunkiai suvirinamus plienus. Taip pat naudojama
buferiniam (pamu3alo) sluoksniui prie$ atliekant sukietinamajj apvirinima.

Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%):

Klasifikacijos

EN 14700 T Fe10

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

- c <0,15 R, (MPa) R, (MPa) A5 (%) KV °CA
Si <0,1
Mn 55 400 640 35 20/70
Cr 19,0
Ni 9,0 Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) Sroveé (A)
Dujos (EN IS0 14175): nereikia dujy 16 18-90 24-11.9 21-40 150 - 450
E l:
OK Tubrodur 15.43 Rutilo savisaugeé
OK Tubrodur 15.43 - tai savisaugé milteliné viela, pirmiausia sukurta specialiai Klasifikacijos
remontuoti ir aplydyti defektines geleZinkelio bégiy ir panaSios jrangos vietas. EN 14700 T ZFe3
Viela skirta atstatyti zonas, veikiamas dideliy kontaktiniy apkrovy. Prilydytas
Cr, Ni, Mo legiruotasis plienas itin atsparus gniuzdymui. Sitlés kietumas 30-40 Prilydyto metalo mechaninés savybés:
HRC. Viela idealiai tinka automatizuotam aplydymui. Siiilés metalo kietumas 30-40 HRC
Klasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Mechaninis apdirbimas geras
C 0,14 Ni 2,2 Atsparumas smuginiam dilimui geras
- Si <05 Cr 1,0 Atsparumas dilimui metalas | metala labai geras
Mn 1,1 Al 1,5
Mo 0,5
Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srove: DC+ @d(mm) | H(kgh) | V(m/min) U (V) Srové (A)
E Dujos (EN 1SO 14175): nereikia dujy, 12 33-72 6.5-215 98-37 150-250
1,6 2,4-6,8 5,0-12,6 25-36 150-300
OK Tubrodur 15.52 Rutilo savisaugé
OK Tubrodur 15.52 — savisaugeé rutilo milteling viela, skirta sukietinamajam ap-  Klasifikacijos
virinimui. Kietumas 55-60 HRC. Puikiai tinka Zemkasiy kauSy dantims, greideriy, ~ EN 14700 T Fe6
peiliams, sraigtams ir kitiems jrankiams, dirbantiems abrazyvinio ir smuginio di-
limo salygomis, restauruoti. Tinka dyzeliniy varikliy stimokliy Ziedy grioveliams  Prilydyto metalo mechaninés savybés:
restauruoti. Galima virinti ir CO, dujy aplinkoje. Sitilés metalo kietumas 55-60 HRC
L o i . Mechaninis apdirbimas §lifavimas
Kiasifikacijos patvirtinimai: Prilydyto metalo sudétis (%): Atsparumas smuginiam dilimui vidutinis
C_ 04 Cr 50 Atsparumas abrazyviniam dilimui labai geras
- Si 0,3 Mo 1,2
Mn 1,2 Al 0,6
. . Suvirinimo srovés ir ekonomiSkumo duomenys:
Suvirinimo srové: DC+
@ d (mm) H (kg/h) V' (m/min) U (V) Srové (A)
Dujos (EN 1SO 14175): nereikia dujy
arba C1 1,6 24-55 7,0-12,6 28 - 36 200 - 300
2,4 3,7-114 25-94 26 - 40 250 - 550
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PAKUOCIY TIPAI

Spool 67/69 Spool 98 100
Vielos rité. PresciziSkai susukta. PresciziSkai susukta plastikiné vielos rité. [
EN 759: BS 300 Naudojama be adapterio. e
67-variuota, 69-nevariuota EN 759: BS 300 L---4 — o
67-0  15kg 98-2 15 kg S o
67-1 18 kg 98-6 6 kg |
67-3 16 kg 98-7 7 kg A
Spool 46 Spool 56
Plastikiné rité. NepresciziSkai susukta. Plastikiné rité. NepresciziSkai susukta.
EN 759: S 200 EN 759: S 200
46-0 5 kg 56-0 5 kg g
A3
g
98

Spool 75 Spool 76 Spool 77
Dazyta arba plastiku dengta vielos rité. Vielos rité. NepresciziSkai susukta. Vielos rité. PresciziSkai susukta.,
Nepresciziskai susukta. EN 759: B 300 EN 759: B 300 -
CSN EN I1SO 544: B 300 (DIN: K 300) 76-0 15 kg 77-0 15 kg g
75-3 16 kg 76-1 18 kg 771 18 kg

76-3 16 kg 77-3 16 kg

77-4 12 kg

Marathon Pac™
= asStuonkampeé dideliy gabarlttg '%

ey

pakuoté
Papildoma informacija:
1. Greita jungtis

2. Vielos tiektuvas (1,8/3,0/4,5/8,0/12,0 m)

3. Vielos tiekimo jungtis

4. Pakeliklis MARATHON PAC™
5. Vazimélis MARATHON PAC™
Tipas:

93-0 200 kg (+2%)

93-2250 kg (+2%)

Marathon Pac™
- JUMBO

Papildoma informacija:
94-0 475 kg

. Plastikinis gaubtas

. Greita jungtis

. Vielos tiektuvas

. Vielos tiekimo jungtis
. Pakeéliklis

. Vazimelis

OO WON =

Spool 28 - EUROSPOOL

PresciziSkai susukta aStuonkampé vielos rite.

28-0  30kg
28-1  25kg
282  15kg

31-1

Spool 31 - EUROSPOOL

Dengta plastiku aStuonkampé vielos rite.

25 kg
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Suvirinimo defektai

Purslai

PrieZastis

¢ Per aukSta suvirinimo srove.
* Per didelis lanko ilgis.

¢ Netinkamas poliSkumas.

* Nepakankama dujy apsauga.

Sprendimo budas

¢ Sumazinkite suvirinimo srove.

¢ Sumazinkite lanko ilgj.

» Patikrinkite ar tinkamas
poliSkumas naudojamoms suviri-
nimo medziagoms.

» Patikrinkite ar naudojate tinkamas
apsaugines dujas ir reikiama jy
debita. ISvalykite tita. Patikrinkite
degiklio pasvirimo kampa.

Deformacijos

PrieZastis
* Netinkama suvirinimo seka.

» NekokyhiSkas jungties surinkimas
prie$ suvirinima

* Nepakankamai prispausti
suvirinami elementai.

Sprendimo budas

» Esant galimybei sujungima virin-
kite i$ abiejy pusiy. Virinkite nuo
centro j prieSingas puses. Naudoti
atbulinj pakopinj suvirinimo meto-
da.

o Surinkima atlikite kokybiSkai, jver-
tindami deformacijas po suvirini-
mo

» Tinkamai atlikite suvirinamy ele-
menty prispaudima

Lanko putimas

Priezastis

* Lanko nukrypimas - elektromag-
netinio reiskinio rezultatas, kai
lankas nukrypsta prieSinga krypti-
mi nuo Zemés gnybto.

* Lanko nukrypimas - elektromag-
netinio reiskinio rezultatas, kai
lankas nukrypsta link virinamo
gaminio storesnés dalies, gaminio
kampy ar krasty.

Sprendimo budas

» Suvirinimo darbus pradékite Salia
Zemés gnybto ir virinkite kryptimi
tolyn nuo Zemés gnybto. Esant
galimybei, prijunkite griztamo ka-
belio gnybta prie abiejy virinamos
jungties daliy.

» Esant galimybei naudokite kinta-
ma suvirinimo srove. Griztamo
kabelio gnybta junkite storesnés
gaminio dalies prieSingoje puséje.
Sumazinkite lanko ilgj.

Jtrukiai terminio poveikio srityje

W

Priezastis

* Pagrindinis metalas linkes griidin-
tis (dél didelio anglies ar kity le-
giruojanciy elementy kiekio).

* Virintiné sialé vésta per greitai.

» Vandenilis sitléje - dél drégmés
esancios ant jungties briauny, dél
netinkamai atkaitinty arba visiskai
neatkaitinty glaistyty elektrody,
dél nekokybiSky apsauginiy dujy.

Sprendimo budas

* Atlikite iSankstinj pakaitinima,
iSlaikykite pakaitinimo
temperatara tarp éjimy ir létai
ausSinkite suvirinta jungtj.

* Palaikykite pakaitinimo
temperatiira viso suvirinimo
proceso metu ir garantuokite 1éta
sialés ausima po suvirinimo.

* Pasalinkite drégme nuo jungties
briauny. Naudokite tik atkaitintus
glaistytus elektrodus.

Sunkiai uZsidega lankas

4

Priezastis
* Zema suvirinimo srove.
* Zema tuscios eigos jtampa.

¢ Grjztamo kabelio gnybtas néra
tinkamai prijungtas.

¢ Po suvirinimo glaistyto elektrodo
galas padengtas Slaku.

Sprendimo budas
» Padidinkite suvirinimo srove.
* Naudokite maitinimo $altinj su
auksStesne tuscios eigos jtampa.
 Patikrinkite, ar tinkamai prijungtas
griztamo kabelio gnybtas.

¢ Prie$ pakartotina lanko uzdegima,
paSalinkite Slaka nuo glaistyto
elektrodo galo.

PrieZastis
e Susiformuoja P, S, Cu fazés

¢ Netinkama jungties geometrija —
plo€io/gylio santykis <1.
 Per didelé suvirinimo vonelé.

 Per didelis eigos greitis

 Standziai jtvirtinty jungéiy
sukabinamosios arba Saknies
siilés yra per mazo storio.

Sprendimo budas

 Rinkités kokybiSkesnj pagrindinj
metala.

 Padidinkite jungties briauny
nusklembimo kampa.

* Naudokite maZesnio skersmens
elektroda. Suvirinima atlikite be
skersiniy judesiy.

e Sumazinkite eigos greitj.

* Padidinkite sukabinamosios arba
Saknies sililés storj.
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Nesulydymo defektai

R

PrieZastis
¢ Per maza jvedamoji Siluma.

* Suvirinimo (sitlés) vonelé per
didelé ir uzbéga j suvirinimo lanko
priekj.

* Jungties briauny nusklembimo
kampas per mazas.

* Netinkamas elektrodo arba
degiklio pasvirimo kampas.

Sprendimo budas

» Padidinkite suvirinimo srove ir/ ar
sumazinkite suvirinimo greitj

* Sumazinkite prilydymo nasuma ir/
arba padidinkite eigos greitj

» Padidinkite jungties briauny,
nusklembimo kampa.

» Pakeiskite elektrodo arba degiklio
pasvirimo kampa taip, kad abi
jungties briaunos lydytusi tolygiai.

Kraterio jtrukiai

PrieZastis
e Suvirinimo procesas baigiamas .
pernelyg greitai. [trukiai prasideda

suvirinimo kraterio vietoje dél
stingstancio metalo susitraukimo.

Sprendimo budas

Baigiant suvirinima krater{
uzpildykite grjzdami su elektrodu
atgal arba Siuolaikiniuose
suvirinimo jrenginiuose jjunkite
kraterio uZpildymo funkcija
Saknies virinimo éjimo pabaigoje
suvirinimo lanka gesinkite ant
jungties briaunos ar pridétiniy
ploksteliy. Pailginkite kraterio
uzpildymo laika — kai tai leidZia
suvirinimo jrenginio funkcijos.

Ipjovos

PrieZastis

* Per didelé lanko jtampa.

* Per ilgas suvirinimo lankas.

* Netinkamas elektrodo pasvirimo
kampas.

* Per didelis elektrodo skersmuo
suvirinamy, plok3¢iy storiui.
» Per didelis eigos greitis.

Sprendimo budas

* SumaZinkite lanko jtampa.

* SumaZinkite lanko ilgj.

 Virinant kampines jungtis
elektroda laikykite 45° laipsniy
kampu atzvilgiu vienos i jungties
daliy.

» Naudokite mazesnio skersmens
elektrodus.

» SumaZinkite eigos greit], elektroda
uZlaikyti ties briauna.

Poringumas (akytumas)

E

PrieZastis

* Drégmé - dél neteisingai .
sandéliuojamy suvirinimo
medziagy, dél nekokybisky
apsauginiy dujy, dél auSinimo
skysCio pratekéjimy, j suvirinimo
vonele i$ skysCiu auSinamy,
suvirinimo degikliy.

* Drégmeé, radys, riebalai ar dazai .
ant suvirinamy elementy briauny.

* Nepakankama dujiné apsauga nuo ¢
atmosferos poveikio.

Sprendimo budas

Suvirinimo medziagas sandéliuo-
kite prisilaikydami gamintojo re-
komendacijy. Tinkamai atkaitinki-
te suvirinimo elektrodus, pakeis-
kite dujy baliong, patikrinkite ar
néra auSinimo skyscio pratekéji-
my suvirinimo degiklyje.
Nuvalykite ir nudZiovinkite ploks-
Ciy briaunas.

Patikrinkite apsauginiy dujy tipg ir

debita. ISvalykite degiklio tuta.
Degiklj pakreipkite tinkamu kam-
pu.

Slako intarpai

Priezastis
¢ Slakas uzbéga j suvirinimo
vonelés priekj.

* Nepilnai nuvalytas $lakas atlikus
gjima.

¢ |Sgaubta uzpildymo éjimy sialés
forma.

* Netinkama uzpildymo sidliy &jimy
iSdéstymo seka.

Sprendimo budas

 Padidinkite eigos greitj arba pa-
keiskite elektrodo pakreipimo
kampa.

« Atlikus éjima pilnai nuvalyti $laka,
esant batinybei paslifuokite.

 Stenkités, kad nebity astriy kam-
py tarp uzpildymo siuliy éjimy.
Padidinkite lanko jtampa.

 Stenkités, kad nebity astriy kam-
py tarp uzpildymo sitliy , bei tarp
uzpildymo sidliy ir jungties briau-
ny.

Saknies nejvirinimas

t

PrieZastis
* Mazas Saknies tarpelis. .
¢ Per didelis elektrodo skersmuo. .

* Per didelis eigos greitis. .
* Netinkama technologija. .

¢ Per didelis uzbukinimas. .

Sprendimo budas

Padidinkite Saknies tarpel].
Naudokite elektroda, kurio
skersmuo apytiksliai lygus
Saknies tarpelio ploCiui.
Sumazinkite eigos greitj.
Darykite skersinius judesius
elektrodu. Esant galimybei
naudokite keramikinius padéklus.
UZzbukinimo dydis turi bati
<2mm.
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EN ir ASME suvirinimo padétys

Ploks¢iy sandurineés siulés B

Y

zemutiné: PA/1G Horizontalioji: PC/2G Lubiné: PE/4G Vertikalioji aukstyn: PF/3G (3Gu) Vertikalioji Zzemyn: PG/3G (3Gd)

Ploks€iy kampineés siulés FW

zemutiné: PA/1F Horizontalioji: PB/2F Lubiné: PD/4F Vertikalioji auk$tyn: PF/3F (3Fu) Vertikalioji zemyn: PG/3F

Vamzdziy sandurineés siulés BW

Zemuting, vamzdis pasukamas, Horizontalioji, vamzdis Vertikalioji aukstyn, vamzdis Vertikalioji Zzemyn, vamzdis Vertikalioji aukstyn, vamzdis
vamzdzio asis horizontalioje nepasukamas, vamzdzio asis nepasukamas, vamzdzio asis nepasukamas, vamzdzio asis nepasukamas, vamzdzio aSis
padétyje: PA/1G vertikalioje padétyje: PC/2G horizantalioje padétyje: PF/5G horizantalioje padétyje: PG/5G (5Gd) orientuota 45° kampu: H-L045/6G

Vamzdziy prie plok§€iy kampineés siulés FW

Vertikalioji zemyn, vamzdis Vamzdis nepasukamas, Lubiné, vamzdis nepasukamas, Vertikalioji aukstyn, vamzdis Vertikalioji Zzemyn, vamzdis

pasukamas, vamzdzio asis vamzdzio asis vertikalioje vamzdzio asis vertikalioje nepasukamas, vamzdzio asis nepasukamas, vamzdzio asis

horizantalioje padétyje: PB/2FR padétyje: PB/2F padétyje: PD/4F horizantalioje padétyje: PF/5F horizantalioje padétyje: PG/5F
(5Fu) (5Fd)
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Kataloge naudoti simboliai ir sutrumpinimai

Zyméjimas pagal
Simbolis Sialés tipas AWS EN ISO 6947 Padétis
Sandiriné 1G PA Zemutiné
Kampiné 1F PA Zemutiné
I: Sanddriné 2G PC Horizontalioji
Sanduriné 4G PE Lubiné
Kampiné = PD Lubiné
Sanddriné 3G PF Vertikalioji aukStyn
ﬁ: Kampiné =
P Sanddriné 3G PG Vertikalioji Zemyn
= Kampiné =
% Kampiné 2F PB Horizontalioji
a

Naudojami simboliai

Suvirinamo metalo ir suvirinimo medziagy savybiy simboliai:

R tempimo stipris (MPa)

Re virSutiné takumo riba (MPa)
Rpo.2 salyginé takumo riba (MPa)
As santykinis pailgéjimas (%)
oG/KV Sarpio smiiginis tasumas (J)
HV Vikerso kietis

HB Brinelio kietis

HRC Rokvelo kietis

FN ferito kiekis

B Bonizevskio baziskumo indeksas
MKK tarpkristaliné korozija

Suvirinimo duomenys:

ad skersmuo (mm)

u lanko jtampa (V)

@dxl skersmuo x ilgis (mm)

w dujy debitas (I/ min) N = kg prilydyto metalo / kg elektrody

N prilydymo efektyvumas (kg sitlés metalo kilogramui elektrody)
S prilydymas, g sitilés metalo/100 g vielos (%)

B elektrody skaicius, norint prilydyti 1 kg metalo

v vielos tiekimo greitis (m/min)

H prilydymo nasumas (kg sitlés metalo per valandg degant lankui)
T elektrodo degimo laikas, s

Suvirinimo srové, poliSkumas:

AC
DC+

DC-
DC+
AC, DC+
AC, DC-

AC, DCx

kintamoji srove

nuolatiné sroveé, atvirk$cias poliSkumas,

elektrodas jungiamas prie + poliaus

nuolatiné srové, tiesioginis poli$kumas,

elektrodas jungiamas prie — poliaus

nuolatiné srové; elektrodas gali bati jungiamas

prie + arba — poliaus

nuolatiné sroveé, atvirk$cias poliSkumas, elektrodas jungiamas
prie + poliaus arba kintamoji srové

nuolatiné srové, tiesioginis poliSkumas, elektrodas jungiamas
prie — poliaus arba kintamoji srové

néra skirtumo, galima jungti kintamaja (AC) arba nuolating (DC)
bet kokio poliSkumo srove

Klasifikavimas, sertifikatai:

Sis leidinys yra informacinio pobiidzio. ESAB pasilieka teise tobulinti produktus. © ESAB

American Bureau of Shipping

Bureau Veritas

EN 13479

Vereinigung voor Controle of Lasgebied Controlas
Cekijos pramonés registras

Det Norske Veritas

Deutsche Bahn

Germanischer Lloyd

Lloyds laivy registras

Technischer Uberwachungs Verein

Rusijos laivy registras

Urzad Dozoru Technicznego (Lenkijos technikos prieziuros

Canadian Welding Bureau (Kanados suvirinimo biuras)
Ukrainos Patono suvirinimo instituto atitikties sertifikatas
Polski Rejestr Statkovy (Lenkijos laivy registras)
Registro Italiano Navale (ltalijos laivy registras)
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Pasaulinis lyderis suvirinimo ir pjovimo
technologijy srityje

ESAB kompanija - suvirinimo ir ESAB - gamybos procesy ir
pjovimo srities lyderé. Per Simtmetj  jrenginiy kokybés lyderis visame
sukurti produktai ir technologiniai pasaulyje. Tarptautiné gamyba,

procesai padeda i8spresti jvairias vietinis atstovy ir tarptautiniy
problemas susijusias su suvirinimo  nepriklausomy platintojy tinklas,

technologijomis. pazangios medziagos ir procesai
suteikia ESAB kompanijai

Kokybés ir aplinkosaugos kokybés garantg ir neprilygstamag

standartai patirtj bendraujant su klijentais

ESAB daug démesio skiria kokybei  nepriklausomai nuo jy buvimo
ir aplinkos apsaugai. Ji yra viena i§  vietos.

nedaugelio kompanijy, kuri jdiegusi

ISO 14001 ir OHSAS 18001

aplinkos apsaugos ir sveikatos

standartus.
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